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Unsere Gruppe

Hinter Spindle Masters stehen erfahrene und
innovative Teams von drei international
profilierten Qualitatsanbietern. Spezialisiert
sind wir auf die Entwicklung und Fertigung von
Motor-, Riemen-und Sonderspindeln. Uns
verbindet dabei die Leidenschaft fur Prazision
und unser gemeinsames Versprechen: Spin
your Success!

Mit unseren Standorten in Filderstadt (GER),
Klingenberg (GER) und Pontoglio (ITA), bieten
wir ein breites Leistungspektrum - sowohl
standardisierte Modellreihen als auch
individuelle und innovative Losungen.

Was das fur Sie bedeutet: Durch die
Zusammenarbeit innerhalb des Verbunds
agieren wir flexibel und effizient. Ihnen kommt
gleichzeitig unser erweiterter Know-how-Pool
zu Gute. Diese Synergien machen Spindle
Masters zum idealen Partner fr lhre
Spindellosung.

Mit unserer mittelstandischen DNA legen wir
Wert auf kurze Wege, klare Kommunikation
und verbindliche Absprachen. Gerne kommen
wir mit Ihnen personlich ins Gesprach.



https://maps.app.goo.gl/do39jh3f1JoF3ZrR9
https://maps.app.goo.gl/TicLoWhBZwxrudFu9
https://maps.app.goo.gl/1Eb5TTX3D8949Ach6
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Davon profitieren Sie bei
Spindle Masters

Am meisten schatzen unsere Kunden die qualitativ hochwertige und zielgerichtete
Beratung sowie Umsetzung unserer Projekte. Unser Qualitatsmanagement ist zudem nach
ISO 9001 zertifiziert.

Mit unserer Kompetenz als Spezialist fur Spindeltechnologie und der Flexibilitat als
mittelstandisches Unternehmen begleiten wir Sie umfassend bei allen Themen rund um
Ihre individuellen Spindellosungen. Dartber hinaus bieten wir Innen zahlreiche weitere
Vorteile:

Produktion ab Stlickzahl 1

Wir bieten individuelle Lésungen auch in kleinen
StlUckzahlen. Dadurch sind wir der ideale Partner
flr innovative und spezialisierte Anwendungen.

Weitreichendes Engineering

Mit unserer fachlichen Expertise und unseren
technischen Moglichkeiten konnen wir Sie
beispielsweise bei Simulationen, thermischen
Messungen oder Analysen zur Steifigkeit

. unterstutzen.
Service und Reparatur
Wir bereiten defekte Spindeln professionell mit
Neuteilen auf und erflllen so alle Abnahmekriterien
wie bei einer Neuspindel.
Spindelhotel

Gerne lagern wir Ihre Spindeln fachgerecht ein und
verhindern so Stillstandsschaden am Produkt.

Der Garantiezeitraum startet erst mit dem
Versanddatum.
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Wartung und Reparatur

Qualitat und Prazis
wie bei einer

Neuspindel - damit Ihre

Prozesse zuverlassig

und reibungslos laufen.

on

| e P
. gl ] “.Ei-'.;:: - e
| il - | B A | 1
. Sl =
f

Eine Spindeleinheit unterliegt im taglichen Betrieb hochsten Belastungen.
VerschleiBerscheinungen lassen sich - trotz robuster Materialien und hochwertiger
Verarbeitung - nicht vollstandig vermeiden. Im Reparaturfall steht Innen unser erfahrenes
Spindelservice-Team mit eingespielten Technikern zuverlassig zur Seite.

Kosten- Qualitats- .
Annahme Analyse Reparatur . Auslieferung
voranschlag prifung
Erstellung eines Instandsetzung des
Annahme ausfuhrlichen J Qualitatsprifung Voll funktionsféhige

Lokalisierung der

Ausfallursache Reparatur-und

MaBnahmenberichts
mit Kostenvoranschlag

des defekten
Spindelsystems

Prazise Analyse und transparente Kosten

Jede Spindel wird nach Eingang sorgfaltig demontiert,
um die Ausfallursache zu ermitteln.

Nach eingehender Prifung werden die erforderlichen
Instandhaltungsarbeiten und bendtigten Ersatzteile (z.B.
Kugellager, Dichtungen) usw. ermittelt und der Kunde
erhalt zeitnah einen Kostenvoranschlag.
Selbstverstandlich werden alle Fertigungsbauteile
prazise gepruft, um eine magliche Wiederverwendung
zu gewahrleisten.

Spindelsystems
durch qualifiziertes
Personal

Spindel wird
ausgeliefert

und Messprotokolle fur
den Kunden

Spindelsysteme in nahezu Neuwertqualitat

Nach Auftragserteilung bzw. der Freigabe des
Kostenvoranschlags durch den Kunden wird die
Reparatur zeitnah und fachgerecht ausgefuhrt. Die
Kriterien flr die Abnahme und Freigabe durch unsere
Qualitatssicherung entsprechen denselben
Anforderungen wie bei Neuspindeleinheiten.

Der Kunde erhalt bei der Rucklieferung der Spindel
detaillierte Messprotokolle der erzielten Qualitatswerte.
Qualifiziertes Personal sowie strenge
Qualitatskontrollen gewahrleisten eine fachgerechte
Instandsetzung lhrer Spindel.
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Unsere Spindeln

Mit Uber 50 Jahren Erfahrung in der Spindeltechnologie ist Spindle Masters der
strategische Partner fur alle, die Spitzenleistung und absolute Zuverlassigkeit suchen. Wir
entwickeln und fertigen Motorspindeln, riemengetriebene Spindeln sowie
maBgeschneiderte Losungen, die genau auf die Anforderungen Ihrer spezifischen
Anwendung zugeschnitten sind. Vom ersten Entwurf bis zum Kundendienst haben wir nur

SCHLEIFEN

Hoéchste Prazision und
Stabilitat

Entwickelt fir makellose
Oberflachen, mit einer Rund-
laufgenauigkeit von <0,002 mm
und maximaler Formstabilitat.
Vollstandig kompatibel mit
Uberwachungssensoren und
automatischen Auswucht-
systemen

ein Ziel:

Spin your Success!

FRASEN

Leistung und Steifigkeit

Hochleistungsldésungen mit HSK-
Werkzeugschnittstellen. Die
steife Bauweise und die optimale
Auswuchtung gewahrleisten
einen reibungslosen Betrieb und
hochste Prazision sowohl in
vertikaler als auch in horizontaler
Ausrichtung.

ABRICHTEN

Effizienz und modularer
Aufbau

Kompakte motorisierte Systeme
far die Profilierung mit
rotierenden Werkzeugen. Dank
eines modularen Aufbaus und
integriertem Drehgeber bieten
sie vollstandige Prozesskontrolle
und eine schnelle Einrichtung far
jeden Maschinentyp.
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SCHLEIFEN

Far unsere Schleifspindeln
verwenden wir ausgewahlte
Spezialwerkstoffe fur hochste
MaBhaltigkeit auch unter extremen
Bedingungen.

Hochprazise, vorgespannte Lager
sorgen fUr maximale Laufruhe und
Prozesssicherheit. Die
Rundlaufgenauigkeit am
Aufnahmekonus betragt < 0,002 mm.

Optional sind automatische
Auswuchtsysteme und Sensoren zur
/Zustandsuberwachung integrierbar.

Unsere Spindeln lassen sich in vier verschiedene Typen unterteilen:
e Eckige Spindeln mit integriertem Motor

e Runde Spindeln mit integriertem Motor

e Spindeln mit angeflanschtem Motor

e Riemenspindeln(rund)
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Spindeln mit integriertem Motor (eckig)
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Schallemission
Wuchtsystem
Lagersensor

Mechanische & elektrische Daten Drehgeber

aw, e G ek Lasung oromen "WML, e
[U/min] [U/min]

VFS-910.100125 100 380 Zylindrisch 3.4 2.0 16.000 15.600 9,0 - - - - Fett
VFS-910.100110 140 395 HSK-C63 6.0 7.2 8.000 7.730 13,0 - - - - Fett
VFS-910.100134 180 432 Kegel 6,6 28,0 1.000 2.240 38,0 - - - ° Fett
VFS-910.100128 146 544 Kegel 9.3 1.6 7.750 7.680 20,0 - - ° ° Fett
VFS-910.100136 140 491 HSK-C50 10,0 12,4 12.000 7.730 21,0 - - - - Fett
2600.140.021.01 140 370 HSK-EB3 10,0 7,3 15.000 12.000 23,0 - B . ° Fett
VFS-910.100144 250 544 Zylindrisch 10,4 319,0 939 312 24,0 - = - ° Fett
2600.220.002.01 220 642 HSK-A50 10,5 35,3 15.000 2.840 45,0 - - - ° Fett
2600.220.003.01 220 642 HSK-A50 10,5 35,3 15.000 2.840 45,0 - - - ° Fett
VFS-910.100141 170 525 Kegel 14,0 63,7 5.500 2.100 46,0 - - - . Fett
5100.240.001.02 240 429 AB Kegel 14,0 45,0 6.000 5.850 270 - - - . Fett
2600.140.008.02 140 333 HSK-A50 15,0 14,3 24.000 10.000 40,0 - - - . Fett
2600.140.011.01 140 365 HSK-AB3 15,0 14,3 30.000 10.000 51,0 - - - . Ol-Luft
2600.140.021.02 140 370 HSK-EB3 15,0 14,3 15.000 10.000 39,0 - - - . Fett
2600.150.702 150 425 HSK-C63 15,0 14,5 10.000 10.000 39,0 - - - - Fett
2600.170.002.00 170 395 HSK-AB0 15,0 14,8 20.000 3.870 39,0 - - - ° Fett
2600.210.701 210 560 1:10 Kegel 15,0 45,0 4.300 3.150 32,0 - - - - Fett
2600.210.702 210 560 1:10 Kegel 15,0 45,0 4.300 3.150 32,0 - - - - Fett
VFS-910.100133 180 492 Kegel 15,0 45,0 4.850 3.200 60,0 - - ° - Fett
VFS-910.100142 120 442 HSK-C25 18,0 3.8 45.000 45.000 36,0 - - - ° Ol-Luft
VFS-910.100115 250 856 HSK-C100 19,0 124,0 4.500 1.500 74,0 - - - ° Fett
VFS-910.100120 170 666 Kegel 20,0 24,3 11.000 7.880 55,0 - - - - Fett

VFS-9810.100135 170 666 Kegel 20,0 24,3 11.000 7.880 55,0 - - ° ° Fett
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Schallemission
Wuchtsystem
Lagersensor

. . Drehgeb
Mechanische & elektrische Daten rengeber

Breite Lange Werkzeug-  Leistung Drehmoment Drﬁlhzahl dNehnn—hI Schmierun
[mm] [mm] spannsystem [kW] [Nm] [U’?ﬁrbw] [ﬁimz_‘i] ]

VFS-930.100037 170 677 HSK-F63 20,0 24,2 11.900 7.880 56,0 - - - ° Fett
VFS-910.100130 190 793,65  Zylindrisch 28,0 45,5 6.000 5.880 58,0 - - ° - Fett
2600.170.008.01 170 395 HSK-A50 28,0 26,7 20.000  10.000 62,0 - - - ° Fett
VFS-910.100140 290 1044,5  Zylindrisch 28,3 300.0 2.500 900 168,0 - - - ° Fett
VFS-910.100131 270 852 Kegel 29,3 2000 4.500 1.400 84,0 - - ° ° Fett
VFS-910.100123 250 861 Zylindrisch 31.0 78,0 8.000 3.840 79,0 - - - ° Fett
VFS-910.100129 250 72,5 Kegel 32,0 38,7 8.000 7.900 61,0 - - ° - Fett
5100.140.002.01 140 524 Ab Kegel 32,0 M4 8.000 8.000 82,0 - ° - ° Fett
2600.140.017.01 140 470 HSK-A50 32,0 38,2 15.000 8.000 82,0 - ° - ° Fett
2600.140.014.01 140 418 HSK-AB3 32,0 38,2 16.000 8.000 82,0 - - - ° Fett
5100.200.002.01 200 538 2x A6 Kegel 350 22,9 7.000 3.000 66.0 - - - ° Fett
VFS-910.100127 270 952 Kegel 377 300,0 4.500 1.200 218,0 - - ° ° Fett
VFS-910.100146 325 1018 Zylindrisch 377 300,0 2.500 1.200 218,0 - - - ° Fett
VFS-910.100108 246 664 HSK-C80 38,0 84,0 9.000 4.300 105,0 - - - ° Fett

VFS-930.100034 380 170 HSK-E160 50,0 4775 4.000 1.000 166,0 - - ° ° Fett
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Spindeln mit integriertem Motor (rund)
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Schallemission
Wuchtsystem
Lagersensor

Mechanische & elektrische Daten Drehgeber

Art.-Nr. L[‘!a'ﬂr:g]e S\;\;F: sz;sutz_m Le[i LStA;J]ng ore f}rpzl’:r]nent D["E;;;E.’h' d?efhl?hl \ Schmierung
/min] [U/min]
VFS-840.100007 100 366 HSK-C32 1.7 1.3 12.500 12.100 4,4 - - - ° Fett
VFS-800.100057 100 500 Kegel 2,5 3,6 6.500 6.500 10,5 - - - - Fett
VFS-840.100011 100 358 HSK-C50 7.5 3.0 30.000  24.000 18,0 - - - ° Fett
3200.100.702 100 368 zylindrisch 10,0 3.2 30.000  30.000 27,0 - - - - Fett
VFS-900.100068 178 360 HSK-E50 12,0 25,4 8.000 4.510 30,0 - - ° ° Fett
2660.120.001.00 120 390 HSK-D40 12,0 3,5 38.000  32.700 30,0 - - - ° Fett
3200.150.701 150 L4b4 HSK-C63 13.0 24,0 8.000 5.000 34,0 - - - - Fett
VFS-810.100017 100 520 HSK-C63 13.0 13.8 9.000 9.000 29,0 - - - - Fett
VFS-840.100010 120 483 HSK-C50 13.0 17,7 15.000 7.000 30,0 - - - ° Ol-Luft
5100.240.001.02 240 429 AB Kegel 14,0 22,9 6.000 5.850 27,0 - - - ° Fett
3200.120.705 120 3355  zylindrisch 15,0 6.0 42.000  24.000 45,0 - - - - Ol-Luft
2650.170.001.01 170 440 HSK-A50 15,0 14,8 16.000 3.870 39,0 - - - - Fett
5100.165.726 165 574 1:5 Kegel 19,0 62,0 6.000 3.000 55,0 - - - - Fett
5100.250.701 250 817 HSK-A100 20,0 85,6 9.000 2.000 55,0 - - - ° Fett
VFS-900.100051 170 725 HSK-A80 21,0 28,7 10.000 7.000 35,0 - ° ° ° Fett
VFS-810.100015 160 m3 HSK-C80 22,0 124,0 4.500 1.690 45,0 - - - ° Fett
VFS-900.100066 160 903 HSK-AB3 25,0 30,4 11.000 7.850 43,0 ° ° - ° Fett
VFS-800.100048 100 523 HSK-C63 30,0 32,0 10.000 9.000 60,0 - - - - Fett
VFS-900.100075 280 1548 HSK-A100 30,0 116,0 6.000 2.460 56,0 ° ° ° ° Fett

5100.250.703 250 762 1:5 Kegel 35,0 209,0 3.000 1.600 80,0 - - - - Fett
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Spindeln mit angeflanschtem Motor (rund)
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Mechanische & elektrische Daten

Werkzeug- Leistung Drehmoment DrehzahlMax. Nenndrehzahl

spannsystem [kw] [Nm] [U/min] [W/min] Schmierung
VFS-500.000000 40 436 1:7,5 Kegel 0,6 1.9 3.000 2.800 1.4 Fett
VFS-500.000025 60 765 1:7,5 Kegel 0,8 2,6 3.000 2.805 1,7 Fett
VFS-500.100157 60 565 1:7,5 Kegel 0,8 2.5 3.000 2.850 1,7 Fett
VFS-500.100161 50 579 1:7,5 Kegel 1.0 3,3 3.000 2.735 2,3 Fett
VFS-500.100151 50 337 1:7.5 Kegel 11 1.0 10.000 10.000 2.4 Fett
VFS-500.100182 60 367 ER25 11 1.0 10.000 10.000 2.4 Fett
VFS-500.000030 80 629 1:7,5 Kegel 1.5 4,9 3.000 2.910 3.2 Fett
VFS-500.100022 80 611 Zylindrisch 1.5 4,9 3.000 2.910 3.2 Fett
VFS-500.100101 80 472 1:7.5 Kegel 1.9 6,1 3.000 3.000 51 Fett
VFS-500.100150 100 670 Zylindrisch 2.2 7,3 6.000 2.880 7.1 Fett
VFS-500.100165 100 857 1:7.5 Kegel 2.8 9.1 3.000 2.910 5,5 Fett
VFS-500.000045 100 992 1:7,5 Kegel 3,0 9,8 3.000 2.910 6,2 Fett
VFS-500.100069 80 854 1:7,5 Kegel 4,0 13,0 3.000 2,945 8.2 Fett
VFS-500.100176 100 756 1:6 Kegel 4,0 12,9 3.000 2.950 12,8 Fett
VFS-500.000051 120 869 1:7,5 Kegel 55 18,0 3.000 2.950 10,4 Fett
VFS-500.100155 100 635 HSK-C63 7.2 23,0 8.000 3.000 18,5 Fett
VFS-500.100131 120 1027 1:7,5 Kegel 7.5 49,0 1.500 1.465 15,0 Fett
VFS-500.100088 140 1055 1:7,5 Kegel 1,0 72,0 3.000 1.465 37,4 Fett

VFS-500.100170 200 1282 1:7,5 Kegel 44,0 183,0 5.000 2.300 85,0 Fett
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Riemenspindeln (rund)
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Mechanische Daten

2 Lange Werkzeug- Werkzeug- Drehzahl Max.

[mm] [mm] spannsystem aufnahme [U/min] Schmierung
VFS-600.100267 36 23b Zylindrisch 212 8.000 Fett
VFS-700.000100 40 191 1:7,6 Kegel 210 36.000 Fett
4200.050.701 50 419,5 Plan 920/260 15.000 Fett
4200.050.703 50 256 HSK-C 32 12.000 Fett
VFS-600.000010 50 219 1:7,5 Kegel 15,5 19.000 Fett
VFS-700.000212 50 287 HSK-C 32 27.000 Fett
2700.060.704 60 2n Plan 020/260 30.000 Fett
4200.060.702 60 425 HSK-C 50 16.000 Fett
4200.060.703 60 490 HSK-C 50 15.000 Fett
VFS-600.000024 60 474 1:7,5 Kegel 023 16.000 Fett
VFS-600.100276 60 278 1:7,56 Kegel 024 15.000 Fett
VFS-600.100070 70 341 Kegel 232 14.000 Fett
VFS-600.100234 70 286 Zylindrisch 830 16.000 Fett
4200.080.702 80 434 HSK-C 50 18.000 Fett
VFS-600.000031 80 354 1:7,6 Kegel 032 13.000 Fett
VFS-600.100108 80 222 1:7,5 Kegel 228 13.000 Fett
VFS-600.100258 80 306 1:7,5 Kegel 034 13.000 Fett
VFS-600.100269 80 365 1:7,5 Kegel 228 5.000 Fett
VFS-600.000042 100 564 1:7,5 Kegel 248 10.000 Fett
VFS-600.100027 100 418 HSK-C 63 18.000 Fett
VFS-600.100262 100 582 1:7,5 Kegel 248 10.000 Fett
VFS-600.100274 100 530 1:7,6 Kegel 038 1.200 Fett
VFS-600.100270 120 819 1:7,5 Kegel 252 5.000 Fett
6500.063.709 150 545,5 1:7,6 Kegel 258 6.000 Fett

6500.100.701 200 590 1:7.5 Kegel 294 4.000 Fett
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Unsere Frasspindeln sind
standardmaBig mit einem HSK-
Werkzeugspannsystem ausgestattet,
konnen jedoch auch mit alternativen
Spannlosungen konfiguriert werden.
Das Spannen und Losen der
Werkzeuge erfolgt wahlweise manuell
oder automatisiert. Eine steife
Konstruktion in Kombination mit
einem prazisen Auswuchtverfahren
gewahrleistet einen ruhigen und
zuverlassigen Betrieb. Die Spindeln
sind vielseitig einsetzbar und eignen
sich sowohl fur horizontale als auch
fur vertikale Anwendungen.

Unsere Spindeln lassen sich in vier verschiedene Typen unterteilen:
e Eckige Spindeln mit integriertem Motor

e Runde Spindeln mit integriertem Motor

e Riemenspindeln(eckig)

e Riemenspindeln(rund)
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Spindeln mit integriertem Motor (eckig)

Drehdurchfiihrung

Mechanische & elektrische Daten Drehgeber

_ Breite Lange Werkzeug- Leistung  Drehmoment Drehzahl Max. Nenn A
Art.-Nr. [mm] [mm] spannsystem [kw] [Nm] [U/min] [U/min Schmierling

2610.070.001.01 70 269 SK10 1.2 0.2 60.000 58.200 3.4 - ° Fett
VFS-910.100112 80 294 Zylindrisch 3,0 2,4 12.000 12.000 6.0 - ° Fett
2600.140.704.B 140 466,5 HSK-E50 3,7 23,0 4.000 1.500 18.0 ° ° Fett
VFS-910.100139 170 364 Zylindrisch 6,3 20,0 4.000 3.000 12,0 - ° Fett
2600.125.010.02 125 430 HSK-A50 6.5 52 24.000 12.000 19.0 - ° Fett
2500.140.002.01 140 320 HSK-DB3IK 7.5 7.3 24.000 12.000 23.0 - - Fett
2500.140.006.00 140 420 HSK-C63 7.5 7.3 15.000 12.000 23.0 ° ° Fett
2600.140.003.09 140 333 HSK-A50 7.5 7.3 24.000 12.000 23.0 - ° Fett
2500.110.004.00 120 346 HSK-C40 8,0 4,4 24.000 17.500 19.0 - - Fett
2600.125.006.06 125 305 HSK-A32 9,6 15 60.000 59.300 19,0 - - Fett
2600.140.001.06 140 385 HSK-A40 1,5 7.5 30.000 14.700 34,0 - ° Fett
2600.125.003.07 125 360 HSK-A32 12,0 3.5 40.000 32.700 30,0 - ° Fett
2600.150.028.01 150 455 HSK-A50 12,0 19,5 20.000 5.870 31,0 - - Fett
2600.150.029.01 150 455 SK40 12,0 19,5 20.000 5.870 31,0 - - Fett
VFS-930.100039 142 553 HSK-F63 12,0 9,8 24.000 11.700 34,0 ° - Fett
2500.140.007.01 140 422 HSK-C63 15,0 14,3 24.000 10.000 40,0 ° ° Fett
2600.140.008.02 140 333 HSK-A50 15,0 14,3 24.000 10.000 40,0 - ° Fett

2600.140.705 140 4475 HSK-E50 15,0 7.9 24.000 18.000 34,0 ° ° Fett
2600.150.021.02 150 385 HSK-A50 15,0 14,8 24.000 3.870 39,0 - ° Fett
2600.150.023.06 150 460 HSK-A50 15,0 14,8 24.000 3.870 39.0 ° ° Fett
2600.150.026.03 150 331 HSK-A50 15,0 14,3 24.000 10.000 40,0 - ° Fett
2600.150.030.01 150 473 HSK-A50 15,0 14,5 30.000 9.860 39.0 - - Fett

2600.175.003.04 175 475 HSK-AB3 24,0 39,1 18.000 5.850 82,0 - ° Fett
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Drehdurchflihrung

Mechanische & elektrische Daten Drehgeber

Breite Lénge Werkzeug- Leistung Drehmoment Drehzahl Max. Nenndrehzahl Strom

[mm] [mm] spannsystem [kw] [Nm] [U/min] [U/min] [A] Schmierung
2600.175.004.04 175 450 HSK-A50 24,0 39,1 24.000 5.850 82,0 - ° Fett
2600.175.012.02 175 472 HSK-AB3 24,0 391 21.000 5.850 82,0 - ° Fett
2600.176.025.06 175 508 HSK-AB3 24,0 39,1 21.000 5.8560 82,0 - ° Fett
2600.150.025.01 150 385 HSK-A50 35,0 279 24.000 12.000 78,0 - ° Fett
2600.175.008.02 175 510 HSK-AB3 55,0 87,5 16.000 6.000 119,0 - ° Fett

2600.175.026.03 175 565 HSK-A80 55,0 875 13.000 6.000 118,0 - ° Fett
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Spindeln mit integriertem Motor (rund)

Drehdurchfiihrung

Mechanische & elektrische Daten Drehgeber

Art.-Nr. ?;:i::](a L[??n?f Sx\gir::;;qe-m Le[if\t,vu]ng Dreh[rgl%rrent DreRJz/ar:ilnTax. Ner}r&t{i‘;ﬁ:]zahl St[er]m Schmierung

7400.090.009 90 2675 HSK-C32 1.5 0,6 30.000 31.100 50 ° - Fett
VFS-900.100086 62 335 Clamping 2,7 0,64 50.000 47.400 6.8 - - Fett
VFS-820.100044 60 670 HSK-C40 2,8 3,0 12.000 9.000 12,2 - - Fett
VFS-920.100054 100 380 Sonder 3,0 1.8 12.000 16.000 18,0 - ° Fett
VFS-920.100056 100 405 Sonder 3,0 1.8 12.000 16.000 18,0 - ° Fett
VFS-920.100057 100 416 Zylindrisch 3,0 1.8 12.000 16.000 18,0 ° ° Fett

2650.080.701 80 336,5 HSK-D63 3,8 3,5 24.000 10.000 11,0 - ° Fett
2650.090.001.07 120 246 HSK-E25 4,6 0.7 60.000 59.400 10,0 - - Fett
VFS-920.100058 150 577 HSK-C50 6.3 20,0 8.000 3.000 20,0 - ° Fett

7400.100.702 100 261 HSK-C40 8,3 2,2 42.000 36.000 19,0 - - Fett
VFS-9820.100044 220 725 HSK-C63 1.0 70,0 5.5600 1.500 46,0 ° ° Fett
2650.120.002.03 172 415 HSK-A32 12,0 35 40.000 32.700 30,0 - ° Fett
2660.120.001.00 120 390 HSK-D40 12,0 35 38.000 32.700 30,0 - ° Fett
5100.125.715_B 125 467 HSK-E40 14,5 14,0 20.000 11.000 35,0 - ° Fett
2650.170.001.01 170 440 HSK-E50 15,0 14,8 16.000 3.870 39,0 - - Fett
2650.120.005.01 121 563 HSK-A32 250 10,0 40.000 24.000 49,0 - ° Fett
VFS-800.100079 140 457 HSK-AB3 250 234 20.000 10.200 56,0 - ° Fett

5100.170.702 170 609 HSK-AB3 26,0 31,0 18.000 8.000 79,0 - ° Fett
2600.150.021.02 150 385 HSK-A50 15,0 14,8 24.000 3.870 39,0 - ° Fett
2600.150.023.06 150 460 HSK-A50 15,0 14,8 24.000 3.870 39,0 ° ° Fett
2600.150.026.03 150 331 HSK-A50 15,0 14,3 24.000 10.000 40,0 - ° Fett
2600.150.030.01 150 473 HSK-AL0 15,0 14,5 30.000 9.860 39,0 - - Fett

2600.175.003.04 175 475 HSK-AB3 24,0 39,1 18.000 5.850 82,0 - ° Fett
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Riemenspindeln (eckig)

Mechanische Daten Drehdurchfihrung
by T spmastam sumame o
VFS-600.100281 106 332 Zylindrisch 50 6.000 - Fett
VFS-600.100001 147 348 HSK-C 63 12.000 . Fett
VFS-600.100111 147 348 HSK-C 63 6.000 . Fett
VFS-600.100206 147 337 Zylindrisch Sonder 6.000 - Fett
VFS-600.100224 147 348 HSK-C 63 6.000 . Fett
VFS-600.100249 147 300 Zylindrisch 32 8.000 . Fett
VFS-600.100265 147 361 HSK-C 63 6.000 . Fett
VFS-600.100223 149 390 HSK-C 63 5.000 . Fett
VFS-600.100228 149 390 HSK-C 80 5.000 . Fett
VFS-600.100263 160 542 HSK-A 80 9.000 . Fett
VFS-600.100094 180 641 HSK-A 100 5.000 . Fett
VFS-600.100116 180 470 HSK-C 100 5.000 - Fett
VFS-600.100117 180 470 HSK-C 100 3.000 - Fett
VFS-600.100181 180 390 HSK-C 100 3.000 - Fett
VFS-600.100220 180 470 HSK-C 63 8.500 - Fett
VFS-600.100257 180 642 HSK-A 100 3.000 . Fett
VFS-600.100264 180 470 HSK-C 100 3.000 . Fett

VFS-600.100221 500 379 HSK-C 63 6.000 ° Fett
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Riemenspindeln (rund)

Mechanische Daten Drehdurchfiihrung
sy gt e RO Schmierung
4200.075.701 75 340 HSK-C 50 10.000 - Fett
4200.090.704 90 516 HSK-C 50 15.000 . Fett
VFS-600.100028 115 348 HSK-C 63 6.000 . Fett
VFS-600.100149 15 348 HSK-C 63 12.000 . Fett
VFS-600.100219 15 448 HSK-C 63 12.000 . Fett
VFS-600.100271 15 350 HSK-C 63 6.000 . Fett
VFS-600.100275 115 448 HSK-C 63 12.000 . Fett
VFS-600.100153 140 498 HSK-C 63 2.500 . Fett
6500.040.701 150 581 SK 40 10.000 . Fett
6500.063.702 160 532,5 HSK-A 63 10.000 . Fett
VFS-600.100244 160 390 HSK-C 63 5.000 . Fett
5300.160.001.01 160 443 HSK-C 63 6.000 - Fett
VFS-600.100272 180 470 HSK-C 100 5.000 . Fett

5200.150.001.00 200 500 ASA Ab 3.000 - Fett




o] Viasters

ABRICHTEN

Abrichtspindeln sind leistungsstarke
Motorspindelsysteme, die nach den
neuesten Standards konstruiert
wurden - speziell fUr das Abrichten mit
rotierenden Werkzeugen.

Ein Baukastensystem stellt sicher,
dass die Spindeln problemlos in der
gewunschten Konfiguration
zusammengestellt werden konnen.
Die Integration eines Drehgebers
sowie einer Anschnittsteuerung ist
jederzeit maglich.
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Schallemission

Mechanische & elektrische Daten Drehgeber

Drehzahl

Lo M G S U R e
VFA-190.00204 72 320 @40 0,5 0.3 16.900 16.600 1.7 ° ° Fett
VFA-190.00404 90 360 @40 1.2 0.8 14.500 14.300 3,0 ° ° Fett
VFA-190.100015 90 375 @40 1.2 0,8 15.000 14.300 3,0 - - Fett
2590.080.001.01 126 178 HSK-C63 3,0 0.6 50.000 50.000 8,0 - - Fett

25980.080.002.01 80 250 B40/278 21 1.0 19.400 19.400 55 ° ° Fett
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Sonderspindeln

Auch bei kleinen Stlckzahlen sind wir Ihr Partner fir maBgeschneiderte Losungen und

innovative Spindelsysteme.

Ob fur Rundlaufanwendungen, spezielle Schleifprozesse oder Prifstande - wir bieten die passende
Spindel fur Ihre Anwendung. Sollte keine Standardldsung verflgbar sein, entwickeln wir kurzfristig ein
individuelles Konzept aus unserem Portfolio, exakt abgestimmt auf Ihre Anforderungen.

Teilen Sie uns einfach lhre Spezifikationen mit. Wir erstellen fiir Sie einen technischen Entwurf sowie
ein passendes Angebot fiir die gewiinschte Stiickzahl.

Beispiele fiir gefertigte kundenspezifische Spindeln:

Schleifspindel mit Flanschhalterung A6 fur groBe
Schleifscheiben.

Ein automatisches Auswuchtsystem kann optional
integriert werden. Zudem ist die

Ausfihrung mit Encoder zur Stillstandstberwachung
maglich.

Schleifspindel mit zwei Kegeln zur Aufnahme von
Schleifscheiben mit einem

Durchmesser von bis zu 500 mm und einer Breite
von 110 mm, ausgelegt fur das
AuBenrundschleifen. Das hohe Motordrehmoment
von 47 Nm ermaoglicht die zuverlassige
Ausfuhrung einer Vielzahl von Schleifaufgaben.
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Hochmoderne Elektrospindel mit zwei
unabhangig voneinander rotierenden Wellen und
Keilnuten zur sicheren Aufnahme von
Fraskopfen.

Ein magnetischer Encoder ermdoglicht
hochprazise Drehbewegungen und eine exakte
Positionierung.

Elektrospindel fur die Drehbearbeitung mit
integriertem Elektromotor.

Das Werkstuck wird Uber eine Spannzange
gespannt, der Auswurf erfolgt mittels
pneumatischem Reitstock. Ein
Hydraulikzylinder sowie eine integrierte
DrehdurchfUhrung ermaoglichen die Versorgung
mit Luft und Kdhimittel durch die Achse.

b-spindliger Mehrspindel-Bohrkopf

Abrichtspindel fur spitzenloses Schleifen
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Zubehor

Unser Angebot umfasst nicht nur hochwertige Spindeln, sondern auch ein umfassendes Sortiment an
Prazisionszubehor zur optimalen Leistungssteigerung von Maschinensystemen. Wir wissen, dass die
Effizienz von Elektro- und mechanischen Spindeln maBgeblich von den zugehérigen Komponenten
abhangt. Daher wird jedes Zubehor nach denselben strengen Qualitatsstandards und mit minimalen
Toleranzen wie unsere Kernprodukte entwickelt. Die Verwendung unseres Zubehors gewahrleistet eine
optimale mechanische Integration, reduziert Stillstandszeiten und tragt zur Verlangerung der
Lebensdauer von Lagern und Getriebekomponenten bei.

Schleifscheibenflansche

Unsere Flansche sind so konstruiert, dass sie eine perfekte
Schnittstelle zwischen der Schleifscheibe und der Spindel
gewahrleisten. Hergestellt aus hochfesten Materialien und
prazisionsbearbeitet, garantieren sie maximale Planheit und
eine einwandfreie Auswuchtung. Sie sind unerlasslich, um
Vibrationen zu minimieren und erstklassige Oberflachenguten
sicherzustellen.

Spindelhalter

Unsere Spindelhalter garantieren die bestmagliche Stabilitat
und Prazision wahrend des Bearbeitungsprozesses mit unseren
Spindeln. Diese Halter werden aus spannungsarm geglihtem
GG25-Material (Grauguss) gefertigt. Die Montageflache ist
geschliffen, um eine Parallelitat von 0,01 mm zur
Aufnahmebohrung fir die Spindel zu gewahrleisten.

Riemenscheiben

Wir bieten kalibrierte Riemenscheiben fur die Kraftibertragung
an, die fur den Hochgeschwindigkeitsbetrieb optimiert sind.
Erhaltlich in verschiedenen Profilen und Materialien, um
spezifischen Drehmoment- und Drehzahlanforderungen
gerecht zu werden.
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www.spindlemasters.com

@ ugo Reckerth GmbH
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