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The Company
Hugo Reckerth GmbH is a family-owned business with a long history in Filderstadt-Bonlanden. We develop and
manufacture highly precise spindles for milling, drilling, turning and grinding machines utilized in wood, plastic
and metal processing commercial applications. With more than 30 years of experience we are one of the 
international quality providers in the spindle manufacturing industry.

Quality, reliability and punctuality are the top priorities of Reckerth and BEST. The achievement of these 
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Hugo Reckerth GmbH is managed under one roof with BEST GmbH. BEST is a company that specialises in 
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also includes a comprehensive range of jaws, as well as a mechanical zero-point system (more information can 
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stands for high-tech spindle solutions!
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manufacture of motor, belt, dressing and special spindles. As internationally renowned quality suppliers, all three 
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and future-oriented solutions. 
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comprehensive selection of high-quality spindle solutions.
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We are proud to present to you our new catalogue, which will give you a comprehensive overview of our 
product variety.
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Even if you only need a relatively small quantity, we are your partner for customised solutions and innovative 


�����
(�!��������������
��
��
����������������������������������������������:
�I���
��������������
��
����
rapidly respond to your individual requests. 
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or you would like a quotation or need a consultation appointment, please don‘t hesitate to contact us. We at 
Reckerth will gladly help you with all matters relating to clamping technology and can provide you with expert 
help. You can reach us by telephone, fax or email. We will respond to you immediately and discuss everything 
with you in a personal consultation. 

Hugo Reckerth GmbH
Spindle & Balancing Technology
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D - 70794 Filderstadt-Bonlanden
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info@reckerth.de
www.reckerth.de
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near Stuttgart airport. We are nationally and 
internationally well-positioned as a medium-
size, highly specialized, and successful 
technology company.

Company headquarters

Our spindle installation

All individual rotation-symmetrical components are 
checked and calibrated utilizing state-of-the-art 
measuring technology.
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maximum speed. 
Vibrations are reduced to a minimum through dynamic 
weight balancing. 
The measuring protocol documents values such as 
true-running accuracy, feed-in power, vibration 
behaviour, and electrical settings (e.g. of the encoder).

Technical expertise

Encoder setting
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small quantity, we are your 

 partner for customised solutions 
and innovative spindles

��P���!���
��������
����������
batch sizes are between  
$:'�����


��P� )�������	���
������*�������
��
����
�����������������������

� �����������
���������

Assembly order

Trimming 
grinding shop

Assembly
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The product range consists of models for grinding, drilling and milling applications, whose strengths relate above 
all to high-speed processing.
A large selection of product options and additional options is available.

Spindle attributes:

P� Compact design
P� Asynchronous or synchronous motor
P� Cylindrical or prismatic housing
P� 8�������������������������������
P� Water or air cooling
P� Sealing air to protect the inside of the spindle against contamination
P� 4��������:��������������������������
���^�#(##&���
P� Ball bearing with continuous grease lubrication or oil-air lubrication system 
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Weight balancing system Sealing air Sensor technology Rotary feed-through

Temperature and vibration sensor

8���������
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1.1 SK10/ HSK25
1.1.1 RF-ISO10 70/70x269 60/1.2

Item no. 2610.070.001

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% �`:$#
{�����% �

��+(�@�6�
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
)�������
��
��% D)|�Z�D)$###
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% @#�###��
�
�������������������

���% 'X�&##��
�
8�+(����
����$% $(&�6{
8�+(���������$% #(&���
8�+(�	������% A'#�}
8�+(��������% 3.4 A
8�+(�*��������% $###�4I 0
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0,8

1

1,2

1,4

1,6

1,8
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0,30

0 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 40.000 45.000 50.000 55.000 60.000

kWN
m

rpm

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C

Release tool (piston 
forward)

Cooling 
������L��

Cooling 
water return

Taper cleaning

Clamp tool (piston 
back)

Sealing air

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.1.2 RF-HSK-E25 90/246

Item no. 2650.090.001

D����

������
�% 8����������������

)���������*���% 4�`:�&'
{�����% "�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% PTC
|������% Water

8�������
�% asynchronous asynchronous
8�+(������������

���% 40,000 rpm @#�###��
�
�������������������

���% &1�&##��
� '"�1##��
�
8�+(����
����$% $('�6{ 1(@�6{
8�+(���������$% #('"��� #(<1���
8�+(�	������% AX#�} AX#�}
8�+(��������% A('�O $#�O
8�+(�*��������% @@<�4I $###�4I

Spindle attributes:
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U/min

����� ����� ����	 ����	

0

1

2

3

4

5

6

7

0

0,2

0,4

0,6

0,8

1

1,2

0 6.000 12.000 18.000 24.000 30.000 36.000 42.000 48.000 54.000 60.000

kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

rpm rpm
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1.2 HSK32
1.2.1 HSK-C32 80/126x178 50/3

Item no. 2590.080.001

D����

������
�% ���

����

�����
)���������*���% 4�`:|A&
{�����% �

��+(�X�6�
?������������������% Grease lubrication
5����
������% 8�����
)�������
��
��% PTC
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% '#�###��
�
�������������������

���% '#�###��
�
8�+(����
����$% 3 kW
8�+(���������$% #('X���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% X�O
8�+(�*��������% $@@<�4I �
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����	

������������� ������������	 ����������� ����������	

$Z���

)�������$

(Clamping range)

)�������@ D������$ D������@

Spindle attributes:
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�"�	�C
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1.2.2 HSK-C32 80/126x178 50/3

Item no. 2590.080.002

D����

������
�% ���

����

�����
)���������*���% 4�`:|A&���

L�����������
{�����% �

��+(�@('�6�
?������������������% Grease lubrication
5����
������% 8�����
)�������
��
��% D)|�Z�D)$###
|������% ����

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% $"�1##��
�
�������������������

���% $"�1##��
�
8�+(����
����$% &($�6{
8�+(���������$% $(#'���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% '('�O
8�+(�*��������% @@<�4I �
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��� ��
��� �	
���

���
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����	

������������� ������������	 ����������� ����������	

Clamping range

$Z���

)�������� )�������@ D������$ D������@

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C







1.2.3 RF-HSK-F40 125/125x360

Item no. 2600.125.002/003

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�A&Z:=1#
{�����% &<�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|Z`)�
|������% Water

�������% ))�����
��Z��
�$�	


���
�������������% Bearing temperature monitoring

<!	�������""�	������)5�*	����C

8�������
�% asynchronous asynchronous
8�+(������������

���% A@�###��
� 40,000 rpm
�������������������

���% A&�@##��
� 33,000 rpm
8�+(����
����$% <('�6{ $&�6{
8�+(���������$% &(&��� A(1'���
8�+(�	������% AX#�} AX#�}
8�+(��������% 30 A 30 A
8�+(�*��������% $&##�4I $AA1�4I

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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0 4.000 8.000 12.000 16.000 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000

kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW
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��� ��
��� ��
��� ��
��� ��
��� �

��� ��
��� ��
��� �	
��� ��
���

���
�

����	

������������� ������������	 ����������� ����������	

rpm $Z���

)�������$ )�������@ D������$ D������@
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1.2.4 RF-HSK-F40 125/125x305

Item no. 2600.125.006 

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�A&Z:=1#
{�����% &&�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% PTC
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% @#�###��
�
�������������������

���% @#�###��
�
8�+(����
����$% "�6{
8�+(���������$% $('$���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% &#�O
8�+(�*��������% $�###�4I 0

2

4

6

8

10

12

1,35

1,4

1,45

1,5

1,55

1,6

1,65

1,7

1,75

1,8

1,85

0 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 40.000 45.000 50.000 55.000 60.000

kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

rpm

8X+$(&':�$1����
�
(both sides)

Leakage
�������������
��������
�(
�����

�������X(

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.2.5 RF-HSK-F40 120x415

Item no. 2650.120.002

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�A&Z:=1#
{�����% &A�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|Z`)�
|������% Water

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C

8�������
�% asynchronous asynchronous
8�+(������������

���% A@�###��
� 40,000 rpm
�������������������

���% A&�@##��
� 33,000 rpm
8�+(����
����$% <('�6{ $&�6{
8�+(���������$% &(&��� A(1'���
8�+(�	������% AX#�} AX#�}
8�+(��������% 30 A 30 A
8�+(�*��������% $&##�4I $AA1�4I

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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0,5
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2,5

3

0 4.000 8.000 12.000 16.000 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000

kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW
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��� ��
��� ��
��� ��
��� ��
��� ��
��� �

��� ��
��� ��
��� �	
��� ��
���

���
�

����	

������������� ������������	 ����������� ����������	

rpm $Z���

)�������$ )�������@ D������$ D������@
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1.3 HSK40
1.3.1 RF-HSK-C40 110/120x350

Item no. 2500.110.004

D����

������
�% 8������
)���������*���% HSK-C40
{�����% $X�6�
?������������������% Grease lubrication
5����
������% 8�����
)�������
��
��% PTC
|������% Water

8�������
�% asynchronous asynchronous
8�+(������������

���% &1�###��
� A&�'##��
�
�������������������

���% $<�###��
� A&�'##��
�
8�+(����
����$% X�6{ @�6{
8�+(���������$% 1(A<��� $(<@���
8�+(�	������% A'#�} AX#�}
8�+(��������% &#�O $'�O
8�+(�*��������% X##�4I $�$##�4I
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��	�
�"�	�C
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kWN
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Spindle attributes:

rpmrpm

Approx.




�

1.3.2 RF-HSK-F50 140/140x385

Item no. 2600.140.001

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�1#Z:='#
{�����% A'�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% PTC
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% 30,000 rpm
�������������������

���% $'�###��
�
8�+(����
����$% $$('�6{
8�+(���������$% <(A&���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% 34 A
8�+(�*��������% $�###�4I

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C
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kWN
m
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rpm

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C




,

1.4 SK40/ HSK50
1.4.1 RF-HSK-F63 125/125x430

Item no. 2600.125.010

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�'#Z:=@A
{�����% 30 kg
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% PTC
|������% {����Z���

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% &1�###��
�
�������������������

���% $&�###��
�
8�+(����
����$% @('�6{
8�+(���������$% '($<���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% &#�O
8�+(�*��������% X##�4I

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C
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kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

rpm

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C




�

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�'#Z:=@A
{�����% &A�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|Z`)�
|������% Water

�������% ))�����
��Z��
�$�	


���
�������������% ?����������
�����������Z�������-

ing state monitoring
5������*���:�������% X#�����;�����������������>

'�����;�����
������+(�$#�###��
�>

8�������
�% asynchronous synchronous
8�+(������������

���% &1�###��
� &1�###��
�
�������������������

���% $#�###��
� $#�###��
�
8�+(����
����$% $#�6{ $'�6{
8�+(���������$% X��� $1(AA���
8�+(�	������% 400 V 1$&�}
8�+(��������% &&�O 40 A
8�+(�*��������% X##�4I X##�4I

1.4.2 RF-HSK-F63 140/140x328

Item no. 2600.140.002/003/004

;�����
������K��
���
����������������6�>

&&��������+(���
����*�������������*����
�

������
����
�;1+8$#>

<!	�������""�	������)5�*	����CSpindle attributes:

��	�
�"�	�C

�

�

�

	

�
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��

����

����

����

	���

����

�����

�����

� �
��� �
��� 	
��� �
��� ��
��� ��
��� ��
��� �	
��� ��
��� ��
��� ��
���

���
�


��

������������� ������������	 ����������� ����������	
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)�������$ )�������@ D������$ D������@




/

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:=@A
{�����% approx. 30 kg
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
)�������
��
��% D)|ZD)$###
|������% Water

8�������
�% asynchronous synchronous
8�+(������������

���% &1�###��
� &1�###��
�
�������������������

���% $#�###��
� $#�###��
�
8�+(����
����$% $#�6{ $'�6{
8�+(���������$% X��� $1(AA���
8�+(�	������% 400 V 1$&�}
8�+(��������% &&�O 40 A
8�+(�*��������% X##�4I X##�4I

1.4.3 RF-HSK-F63 140/140x328

Item no. 2600.150.026

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C

�������% ))�����
��Z��
�$�	


���
�������������% ?����������
�����������Z�������-

ing state monitoring
5������*���:�������% X#�����;�����������������>

'�����;�����
������+(�$#�###��
�>

<!	�������""�	������)5�*	����C

�

�

�

	

�

��

��

��

����

����

����

	���

����

�����

�����

� �
��� �
��� 	
��� �
��� ��
��� ��
��� ��
��� �	
��� ��
��� ��
��� ��
���

���
�


��

������������� ������������	 ����������� ����������	
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rpm

)�������$ )�������@ D������$

(Push button, rear side)

D������@




�

1.4.4 RF-HSK-F63 150/150x385

Item no. 2600.150.023/025

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�'#Z:=@A
{�����% 1'�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|Z`)�
|������% Water

8�������
�% asynchronous synchronous
8�+(������������

���% &1�###��
� &1�###��
�
�������������������

���% $#�###��
� $&�###��
�
8�+(����
����$% $'�6{ A'�6{
8�+(���������$% $1(A&'��� &<(X'���
8�+(�	������% AX#�} 1@'�}
8�+(��������% AX�O 77 A
8�+(�*��������% X##�4I X##�4I

<!	�������""�	������)5�*	����C
�������% ))�����
��Z��
�$�	


���
�������������% Bearing temperature monitoring
5������*���:�������% X#�����;�����������������>

'�����;�����
������+(�$#�###�
rpm)

��	�
�"�	�C

Spindle attributes:
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1.4.5 RF-HSK-F63 150/150x453 20/12

Item no. 2600.150.028/029

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:=:@A�Z��`:1#
{�����% �

��+(�'$�6�
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
)�������
��
��% D)|�Z�D)$###
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% &#�###��
�
�������������������

���% @�X##��
�
8�+(����
����$% $&�6{
8�+(���������$% $"('���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% A$�O
8�+(�*��������% @@<�4I �

�

�

	

�

��

��

��

�	

��

����

����

����

�����

�	���

�����

�����

� �
��� �
��� ��
��� �	
��� ��
���

���
�

����	

������������� ������������	 ����������� ����������	

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C

$Z���

)�������� )�������@ D������$ D������@

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C



�


1.4.6 RF-HSK-E50 170/175x395

Item no. 2600.170.002/008

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�'#
{�����% 'X�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|Z`)�
|������% Water

8�������
�% asynchronous synchronous
8�+(������������

���% &#�###��
� &#�###��
�
�������������������

���% $#�###��
� $#�###��
�
8�+(����
����$% $'�6{ &X�6{
8�+(���������$% $1('&��� &@(<1���
8�+(�	������% AX#�} 433 V
8�+(��������% AX�O @$�O
8�+(�*��������% @@<�4I @@<�4I

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C
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Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.4.7 RF-HSK-E50 170/175x411

Item no. 2600.170.007

D����

������
�% Grinding
)���������*���% 4�`:�'#
{�����% '@�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% !��Z���
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|Z`)�
|������% Water

8�������
�% synchronous
8�+(������������

���% A'�###��
�
�������������������

���% $#�###��
�
8�+(����
����$% &$�6{
8�+(���������$% &#���
8�+(�	������% 1A'�}
8�+(��������% "'�O
8�+(�*��������% $�$@<�4I

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����CSpindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.4.8 RF-HSK-F63 175/175x450

Item no. 2600.175.004

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�'#Z:=@A
{�����% 70 kg
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% KTY
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% &1�###��
�
�������������������

���% '�X'#��
�
8�+(����
����$% &1�6{
8�+(���������$% A"($$���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% X&�O
8�+(�*��������% X##�4I

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C
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kWN
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rpm

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.4.9 RF-HSK-F63 180/185x450

Item no. 2600.180.002

D����

������
�% Grinding
)���������*���% 4�`:�'#Z:=@A
{�����% <&�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% KTY
|������% Water

8�������
�% asynchronous synchronous
8�+(������������

���% &1�###��
� &#�###��
�
�������������������

���% '�X'#��
� $#�###��
�
8�+(����
����$% &1�6{ &X�6{
8�+(���������$% A"($$�6{ &@(<1���
8�+(�	������% AX#�} 433 V
8�+(��������% X&�O @$�O
8�+(�*��������% X##�4I @@<�4I
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��	�
�"�	�C
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Spindle attributes:
�������% ))�����
��Z��
�$�	



<!	�������""�	������)5�*	����C

rpm rpm



��

1.4.10 RF-HSK-F63 220/220x642

Item no. 2600.220.002

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�'#Z:=@A
{�����% ������$&'�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Hydraulic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|��`)�������)|
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% $'�###��
�
�������������������

���% &�X1#��
�
8�+(����
����$% $#('�6{
8�+(���������$% A'(X$���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% 1@�O
8�+(�*��������% '##�4I

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C

0

2

4

6

8

10

12

14

16

0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

0 1.500 3.000 4.500 6.000 7.500 9.000 10.500 12.000 13.500 15.000

kWN
m
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Spindle attributes:

��	�
�"�	�C



�,

1.5 HSK63
1.5.1 RF-HSK-C63 140/140x422

Item no. 2500.140.007

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:|@A
{�����% �

��+(�A&�6�
?������������������% Grease lubrication
5����
������% 8�����
)�������
��
��% D)|�Z�`)��Z�D)$###
|������% Water

8�������
�% synchronous
8�+(������������

���% &1�###��
�
�������������������

���% $#�###��
�
8�+(����
����$% $'�6{
8�+(���������$% $1(AA���
8�+(�	������% 1$&�}
8�+(��������% 40 A
8�+(�*��������% X##�4I 0
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�
�N
m

U/min
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rpm

Sealing 
air

Approx.

|�������������L��

Cooling water return Alternative cooling 
������L�������������

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.5.2 RF-HSK-A63 140/140x368

Item no. 2600.140.009

D����

������
�% Grinding
)���������*���% 4�`:O@A
{�����% �

��+(�A'�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Hydraulic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|Z`)�
|������% Water

<!	�������""�	������)5�*	����C
�������% ))�����
��Z��
�$�	



8�������
�% synchronous synchronous
8�+(������������

���% $'�###��
� $'�###��
�
�������������������

���% $#�###��
� X�###��
�
8�+(����
����$% $'�6{ $<�6{
8�+(���������$% $1(AA��� &#(&"���
8�+(�	������% 1$&�} 434 V
8�+(��������% 40 A 37 A
8�+(�*��������% '##�4I <'#�4I

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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�/

1.5.3 RF-HSK-A63 140/140x418

Item no. 2600.140.014

D����

������
�% Grinding
)���������*���% 4�`:O@A
{�����% �

��+(�A'�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Hydraulic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|Z`)�
|������% Water

8�������
�% synchronous
8�+(������������

���% $'�###��
�
�������������������

���% X�###��
�
8�+(����
����$% A&�6{
8�+(���������$% AX(&���
8�+(�	������% 1&$�}
8�+(��������% XA�O
8�+(�*��������% <'#�4I 0

5
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kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

<!	�������""�	������)5�*	����C
�������% ))�����
��Z��
�$�	



rpm

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.5.4 RF-HSK-E63 175/175x472

Item no. 2600.175.003

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�@A
{�����% 74 kg
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% KTY
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% &1�###��
�
�������������������

���% '�X'#��
�
8�+(����
����$% &1�6{
8�+(���������$% A"($$���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% X&�O
8�+(�*��������% X##�4I

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C
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kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

rpm

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.5.5 RF-HSK-B80 175/175x510

Item no. 2600.175.008

D����

������
�% 8��������������������������
)���������*���% 4�`:�@AZ:?X#
{�����% 74 kg
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% KTY
|������% Water

8�������
�% synchronous
8�+(������������

���% $@�###��
�
�������������������

���% @�###��
�
8�+(����
����$% ''�6{
8�+(���������$% X<('1���
8�+(�	������% 'A1�}
8�+(��������% $&#�O
8�+(�*��������% X##�4I

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C

0

10

20

30

40

50

60

70

0

20

40

60

80

100

120

0 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 16.000

kWN
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U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

rpm

Pins for preliminary centring
�*�������������$#('����������������
����

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.5.6 RF-HSK-F80 175/175x472

Item no. 2600.175.030

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�@AZ:=X#
{�����% 74 kg
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% KTY
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% $@�###��
�
�������������������

���% '�"##��
�
8�+(����
����$% &"�6{
8�+(���������$% 1<���
8�+(�	������% 400 V
8�+(��������% @1�O
8�+(�*��������% X##�4I �

�

��

��

��

��

��

��

��

����

����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

	����

� �
��� �
��� 	
��� �
��� ��
��� ��
��� ��
��� �	
���

���
�

����	

������������� ������������	 ����������� ����������	

�������% ))�����
��Z��
�$�	


<!	�������""�	������)5�*	����C

)�������� )�������@ D������$ D������@

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C



32

1.5.7 RF-HSK-A63 220/220x642

Item no. 2600.220.001

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:O@A
{�����% ������$&'�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Hydraulic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% D)|��`)�������)|
|������% Water

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% $'�###��
�
�������������������

���% &�X1#��
�
8�+(����
����$% $#('�6{
8�+(���������$% A'(X$���
8�+(�	������% AX#�}
8�+(��������% 1@�O
8�+(�*��������% '##�4I 0
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kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

�������% ))�����
��Z��
�$�	


���
�������������% ?����������
�����������Z���

bearing state monitoring
5������*���:�������% X#�����;�����������������>

'�����;�����
������+(�$#�###��
�>

<!	�������""�	������)5�*	����C

rpm

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.6 HSK80 / HSK100 / Capto C8
1.6.1 RF-HSK-E80 175/175x578

Item no. 2600.175.026

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% 4�`:�X#
{�����% <@�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Pneumatic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% KTY
|������% Water

8�������
�% synchronous asynchronous
8�+(������������

���% $A�###��
� $X�###��
�
�������������������

���% @�###��
� @�###��
�
8�+(����
����$% ''�6{ &1�6{
8�+(���������$% X<('1��� A"($$���
8�+(�	������% 1X#�} AX#�}
8�+(��������% $&#�O X&�O
8�+(�*��������% @'#�4I @##�4I 0
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kWN
m

1/min

Drehmoment Asynchron Drehmoment Synchron Leistung Asynchron Leistung Synchron

�������% ))�����
��Z��
�$�	


���
�������������% ?����������
�����������Z��� 

bearing state monitoring
5������*���:�������% X#�����;�����������������>

'�����;�����
������+(�$#�###��
�>

<!	�������""�	������)5�*	����C

$Z���

Pins for preliminary centring
�*�������������$#('����������������
����

Torque asynchronous Torque synchronous Power asynchronous Power synchronous

Spindle attributes:

��	�
�"�	�C
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1.6.2 RF-PSC-C8 250/250x905

Art.-Nr. 2620.250.001

8�������
�% asynchronous
8�+(������������

���% $#(X##��
�
�������������������


���%

3.000 rpm

8�+(����
����$% 1'�6{
8�+(���������$% &X'���
8�+(�	������% 400 V
8�+(��������% $X'�O
8�+(�*��������% <&#�4I

0
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kWN
m

1/min

Drehmoment S1 Drehmoment S6 Leistung S1 Leistung S6

D����

������
�% 8����������������
)���������*���% |�
���|X��4�`:$##
{�����% &1#�6�
?������������
���������% Sealing air 0.4 bar
?������������������% Grease lubrication
5����
������% Hydraulic
���
�������������% Release unit monitoring
)�������
��
��% KTY
|������% Water

�������% ))�����
��Z��
�$�	


���
�������������% 8����������

Bearing temperature
5������*���:�������% $1#�����(cooling lubricant)

$#�����;���>

<!	�������""�	������)5�*	����CSpindle attributes:

��	�
�"�	�C

��
����������
��6���*�����+(�&+
����"A$�:�8$&�+�A#

)�������$ )�������@ D������$ D������@

rpm
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2. Belt spindles

!��������

�����
������
���*��������������+�����������L�����������(
The bearing can be adapted to your needs. 
You can choose between models with interior, exterior or manual HSK taper .

Belt spindles RSP
?����

�����
������L������������*��������������������

Type
D x L

Rotational 
speed

H > B K
 1 E F < ' P R G2 S T

5�D�:�'#�+�&'# ''(### $# X $@ 8X $# 30 @ @ $# $' ' 8' 7 $1
5�D�:�@#�+�$@# 1'(### $1 X $X 8$# $& 40 X�' 7 $" &# @ 8@ X $X

��
����
�I�
�*��������
����
�����%

(other sizes available upon request)

;��	��!��"�����%>��%>�M��%>�MM
?����

�����
�������+���������
���*����+���������������������L�����������

Type
D x L

Rotational 
speed x 


�����%>�
�%>��M�
grease

'
 > B 1 E K
 F G < '� P R G2 S T SW

5�O�:�@#�+�&'# &X�Z�&1 $X &' 3 $$ X 8X $$ &' " $X &' X 8X $$ &' $1
5�O�:�X#�+�A$' &#�Z�$< &< A' 4 $& $& 8$& $A 34 $& &< A' $& 8$& $A 34 &1

5�O�:�$##�+�A$' :�Z�$& AX '& 4 $1 $@ 8$@ $' 1& $' AX '& $@ 8$@ $' 1& A&

��
����
�I�
�*��������
����
�����%

(other sizes available upon request)

��!�
�
C���
��!�
�
C,
(front)

��!�
�
C���
��!�
�
C,
(back)

��!�
�
C���
��!�
�
C,
(back)



+,

;��	��!��"�����%U�>���%U�M>
?����

�����
�����������������
���*����������������L�����������������
����������

��������
����

Type
8
�8����V

Rotational 
speed
��
���
�%U���>��
�%U���M>
grease

'
 > B K
 1 E F SW < '� P R G2 S T

5���:�O�@#(X#�+�$@# &X�Z�&1 $1 A" $" 8X &A &A " &# 7 $X &< X 8X " &1
5���:�O�@#($##�+�&'# &X�Z�&1 $1 A" $" 8X &A &A " $< 7 $X &< X 8X " &1
5���:�O�<#($##�+�&'# &X�Z�&1 $X 1" &$ 8$& &A &X $$ &1 7 &A A' $# 8$# $$ &X
5���:�O�X#($##�+�&'# &#�Z�$< && @# &1 8$1 &' 33 $A 30 X &X 1& $& 8$& $A 33

��
����
�I�
�*��������
����
�����%

(other sizes available upon request)

;��	��!��"�����%U��%U�M
?����

�����
�����������������
���*����������������L�����������

Type
D x L

Rotational 
speed
��
���

�%U����%U���M
grease

'
 > B K
 1 E F SW < '� P R G2 S T

5���:�1'�+�&'# 1#�Z�A' $# &X $1 8@ $# $' X $& @ $A &# @ 8@ 7 &#
5���:�@#�+�&'# &X�Z�&1 $1 A" $" 8X $$ &# " $< 7 $X &< X 8X " &1
5���:�@#�+�A$' &X�Z�&1 $1 A" $" 8X $$ &# " $< 7 $X &< X 8X " &1
5���:�X#�+�A$' &#�Z�$< && @# &1 8$1 $& 30 $A &< X &X 1& $& 8$& $A A&

5���:�$##�+�&'# :�Z�$& A& <@ &1 8$X $1 44 $@ 1$ $& AX '< $@ 8$@ $' 1&

��
����
�I�
�*��������
����
�����%

(other sizes available upon request)

��!�
�
C���
��!�
�
C,
(back)

��!�
�
C���
��!�
�
C
�
(front)

��!�
�
C���
��!�
�
C
�
(front)

��!�
�
C���
��!�
�
C,
(back)
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3. Custom spindles

Even if you only need a relatively small quantity, we are your partner for custom
solutions and innovative spindles.
Whether you need spindles for true running tasks, for custom grinding requirements, or for test bays - we have 
����������

������*���������

��������(��*�������������	��������6���
�����������
���:��������������
��*��������
���-
folio that meets your needs.
%�6!�X��"?����X�5
��!�*�Y*�
�Z5�
�6��	�[���"�#��#�������"�X�5���	�*$��*���"
�)	�	�:�	$�
�#�	$���Z5�	�-
	����)�
�	$���56\�
��)��	�6��X�5�
�Z5��	�"�

]��6!�����)�*5�	�6��!��"����	$�	�#��$�?����
��"X�!
�"5*�"C

7��������

�����������L������������O@�*������������������
discs. 
An automatic weight balancing system can be implemented 
in the spindles. With encoder for standstill monitoring.

�
�����
�*�������
�����������������������*������������
�
(
The spindles are pressurized with sealing air as a protec-
tive measure for the ball bearings. The ball bearings are 
grease-lubricated and are thus maintenance-free. The 
spindle is water-cooled for optimal thermal stability.

Examples for high-performance motors used in test bays.
The shaft ends are designed according to customer speci-
�������
(�!��������
�����

������I����������������������
�
for high rotational speed while providing high performance. 

7��������

�����������&���
��
�������������������������
��
6
��
����'##��������������������$$#���������*����+��-
rior cylindrical grinding. The powerful torque of the motor of 
1<��������
��������������	��������*������������
6
��������
successfully undertaken.
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4. 5-axis heads

!���
��������
����������������
�&����
�������������������
���
�*���':�+�
�
����

�����*������������
��
�����
������|=5DZ7=5D��N���6�������������������������������������������

�����������
(�
The heads have a modular design and ensure high precision and thermal stability due to the water-cooled drive 
elements. 
The axis drives consisting of the torque motors achieve the highest dynamics in the production process. 
With our milling heads you get a highly innovative quality product that turns your milling machine into a high-end 
':�+�
���������*���
��*����
����������
�
����

���(

������:�$��"�	X!� �>] >1
,
C-axis 
Slewing range �Z:�A@#� �Z:�A@#�

A-axis 
Slewing range �Z:�$$#� �Z:�$$#�

|���
����������% @##��� <@#���
4�������������% $#'��� &1#���
5����������

���% A@#�Z
 A@#�Z

8��
������
�
���% $�}

������������ $�}

������������
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Spindle model &@##($'#(#&@ &@##($'#(#A$ &@##($<'(#&'
8��������������
� TAE TAE O|$@
8�+(�

���� &1�###��
� &1�###��
� &1�###��
�
��������

��� $&�###��
� $#�###��
� '�X'#��
�
8�������
� asynchronous asynchronous asynchronous
8�+(�
�����;�$> $#�6{ $'�6{ &1�6{
8�+(��������;�$> X��� $1('&��� A"($$���
Weight $A'�6� $1'�6� AX#�6�
Tool interface 4�`:=@A 4�`:=@A 4�`:O@A
Sensor technology A�D�D�
��
��
�*�������������������������
Release unit Pneumatic cylinder
Rotary encoder $�}

������&'@������	��
�Z���������
Ball bearings Permanently greased
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5. Drilling oil feed apparatus (BOZA)

>
	�����C Drilling range: Rotational speed: Internal pressure: 1��6!��:�)�
*�C
���
�������
 $&('����'#��� ��+(�$###��
� @#���� ��+(�$#�6�
���
�
�����
 ���&'����$##��� ��+(����'##��
� 40 bar ��+(�$@�6�
���
�������
 ���'#����&##��� ��+(����&'#��
� &'���� ��+(�A&�6�
���
�������
 ���'#����&'#��� ��+(����&##��
� &'���� ��+(�A&�6�
���
�������
 �$##����1##��� ��+(����$'#��
�� $@���� ��+(�'#�6�
���
�������
 �$##����'##���� ��+(����$&'��
� $@���� ��+(�@#�6�

)����������������*�����

�����
�;?!NO>���������
�����������	�������
�
����������
�����������������������
��-
cess, and is used with the BTA process. The BTA drilling process is a deep hole drilling process for special deep 
hole drilling machines and transfer lines with external cooling lubricant feed and internal chip removal. This type 
�*�?!NO�����
�����������������6�
������
����������*�������������������������*���(�)���L�+��������������*�����������
bush on the work piece means that oil leaks and disruptive hydraulic counterforces are minimized. Another task 
�*�����?!NO��
�������������������������������
��

�����������
����������������������
��

���������������������������������
bit. 
���
�����������������
�*���
����

����	�������������6
����
��������
�����

����
��*�
�M������
�I�(�4�������
��-
�������������������
��*�����?!NO����������������	���
�������
���:���
���������������������

�����(�
{�����
������
���������������
���
������������������*��

������

����*�����������������������
��
���
��������
�
��������������������
�����������������������������
��*���
(�)��
�����
����������?!NO
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compact design. This is advantageous in terms of the required centre height, top overhang (loss length) and low-
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for jaw chuck operation, with either stationary or counter-rotating workpieces. 
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all functional surfaces in the larger models. Head, main body and drill seal are separate, meaning they can be 
replaced or mounted rotated against one another, depending on the required connection position.
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P� Pressure plates

P� Boring tube seal 
P� Clamping tapers
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6. Repair service
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cations of a new spindle after the repair.
You can trust our technological expertise.
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>���X���C The spindle requiring repair is delivered, dismantled and examined. A detailed repair and action report 
summarizes the results together with a cost estimate.

>���X����	�*$����:XC All individual rotation-symmetrical components are checked and calibrated utilizing state-
of-the-art measuring technology.
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other manufacturers. Thanks to our in-house grinding and turning shop, the repair time is reduced to a minimum. 

Final assembly: O
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we guarantee highest quality standards during the handover.
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customer.

Warranty: The quality of a repaired spindle corresponds with that of a new spindle. A repaired spindle carries a 
����������*�@������
(
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Spindle condition before and after repair.

True-running gauging machine (to test 
rotation-symmetric parts of a spindle)

Fine tuning of balancing quality on 
the spindle
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7. BEST GmbH - axial clamping technology

BEST the manufacture of clamping systems and clamping equipment with headquarters in Filderstadt-Bonland-
en and is managed under one roof with Hugo Reckerth GmbH. The product range of BEST comprises a large 
selection of centric closing, stationary two-jaw chuck equipment, which stands out from its competition thanks to 
particularly high manufacturing precision.
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er-operated clamping equipment. As a medium-sized company, we are able to rapidly respond to your individual 
requests.
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P� Pneumatic centric vices
P� Hydraulic centric vices
P� Face plates
P� 8����������6

P� Customized clamping solutions
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from you and will be glad to advise you.

BEST GmbH
��"5��
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D - 70794 Filderstadt-Bonlanden
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info@best-spanntechnik.de
www.best-spanntechnik.de
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Hugo Reckerth GmbH
����������	
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�

D - 70794 Filderstadt-Bonlanden
�������������
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info@reckerth.de
www.reckerth.de 
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