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Das Unternehmen
Die Hugo Reckerth GmbH ist ein langjährig gewachsenes Familienunternehmen mit Sitz in Filderstadt-
Bonlanden. Wir fertigen und entwickeln hochpräzise Spindeln für Fräs-, Bohr-, Dreh- und Schleifmaschinen, die 
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zählen wir zu den internationalen Qualitätsanbietern im Spindelbau.
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gehören neben mechanischen, pneumatischen und hydraulischen Zentrierspanner auch ein umfangreiches 
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als auch maßgeschneiderte und zukunftsweisende Lösungen umfasst.
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eine umfassende Auswahl an hochwertigen Spindellösungen zu präsentieren.
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Wenn Sie an den Leistungen der Hugo Reckerth GmbH interessiert sind, Fragen haben, ein Angebot wünschen 
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besprechen alles weitere in einem persönlichen Gespräch. 

Hugo Reckerth GmbH
Spindelbau & Auswuchttechnik
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D - 70794 Filderstadt-Bonlanden
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info@reckerth.de
www.reckerth.de
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nahe des Stuttgarter Flughafens. Als 
mittelständisches, hochspezialisiertes und 
���	
!���&����*�&��	
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wir national und international klar positioniert.

Der Firmensitz

Unsere Spindelmontage
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Technisches Know-How
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nur um kleine Stückzahlen geht, 
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Spindeln.
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Hochgeschwindigkeitsbearbeitung liegt.
�����!�	\��>��/��
����%�	������������������$�����	A��	���������������;����!��!�

Spindelmerkmale:

]� kompakte Bauweise
]� Asynchron- oder Synchronmotor
]� zylindrisches oder prismatisches Gehäuse
]� manueller oder automatischer Werkzeugwechsel
]� Wasser- oder Luftkühlung
]� Sperrluft zum Schutz des Spindelinneren gegen Schmutz
]� �	���'���
���!�����!��������9�!�
�`����5���
]� 9�!�

�!�������?����+�����&�������!�	����q
�8����)&�������!
������;������	���K!
�&����������������)���7!�����E��!�A���������+������
���	������!�����9�����N4

]� 1A��	��
��$���������������!�/�����(��Y������!����	��������&	����+������&�������!�*��A������������
)&�/��!��!�����	���	/������	�����&����Y�&���C����4

1. Motorspindeln mit SK- und HSK-Schnittstelle
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Motordaten:

Spindelmerkmale:

1.1 SK10/ HSK25
1.1.1 RF-ISO10 70/70x269 60/1,2

Art.-Nr. 2610.070.001

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 )9�3�
@�/�&��4 &���O��!
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
*����	���
��4 %*v�_�%*3���
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 O������<_���
0	����
��+������
4 6^�5���<_���
��P��8������!�)34 35��Y
��P��+����	�����)34 �5�0�
��P��)A�����!4 �6��;
��P��)��	�4 �I�>
��P��?��=����4 3����:� 0

0,2

0,4

0,6

0,8

1

1,2

1,4

1,6

1,8

0,00

0,05

0,10

0,15

0,20

0,25

0,30

0 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 40.000 45.000 50.000 55.000 60.000

kWN
m

rpm

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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1.1.2 RF-HSK-E25 90/246

Art.-Nr. 2650.090.001

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren

Y������!�&��������

�4 :)9��56
@�/�&��4 2��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron asynchron
��P��+������
4 I������<_��� O������<_���
0	����
��+������
4 5I�5���<_��� 62�I���<_���
��P��8������!�)34 36��Y IO��Y
��P��+����	�����)34 �62�0� �MI�0�
��P��)A�����!4 �^��; �^��;
��P��)��	�4 �6�> 3��>
��P��?��=����4 OOM�:� 3����:�

Spindelmerkmale:

��	�
"�	��L

�

���

���

���

���

�

���

���

���

���

�

�

���

���

��	

���

��


���

���

���

� ����� ����� ������ ������ ������ ������ ������ 	����� 	����� ������

kWN
m

U/min

����� ����� ����	 ����	

0

1

2

3

4

5

6

7

0

0,2

0,4

0,6

0,8

1

1,2

0 6.000 12.000 18.000 24.000 30.000 36.000 42.000 48.000 54.000 60.000

kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW
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Motordaten:

Spindelmerkmale:

1.2 HSK32
1.2.1 HSK-C32 80/126x178 50/3

Art.-Nr. 2590.080.001

(���������!��CA4 Abrichtspindel
Y������!�&��������

�4 :)9�v�5
@�/�&��4 &���^��!
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 manuell
*����	���
��4 %*v
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 6������<_���
0	����
��+������
4 6������<_���
��P��8������!�)34 ���Y
��P��+����	�����)34 �6^�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 ^�>
��P��?��=����4 3OOM�:� �

���

�

���

�

���

�

���

�

����

����

����

����

����

����

��	�

��
�

����

����

����

� ����� ����� ����� ����� �����

���
�

����	

������������� ������������	 ����������� ����������	
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Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.2.2 HSK-C32 80/126x178 50/3

Art.-Nr. 2590.080.002

(���������!��CA4 Abrichtspindel
Y������!�&��������

�4 :)9�v�5�	���

Flanschaufnahme
@�/�&��4 &���O6��!
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 manuell
*����	���
��4 %*v�_�%*3���
9��
��!4 keine

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 32�I���<_���
0	����
��+������
4 32�I���<_���
��P��8������!�)34 53��Y
��P��+����	�����)34 3�6�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 66�>
��P��?��=����4 OOM�:� �

���

�

���

�

���

�

����

����

����

��
�

����

����

����

� ���� ���� ����� �	���

���
�

����	

������������� ������������	 ����������� ����������	





1.2.3 RF-HSK-F40 125/125x360

Art.-Nr. 2600.125.002/003

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9���5_�?I�
@�/�&��4 5M��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v_9*�
9��
��!4 Wasser

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
)���	���4 Überwachung Lagertempe-

ratur

=!	�������>'��	;8'�J	�����L

�	�	����4 asynchron asynchron
��P��+������
4 �O�����<_��� I������<_���
0	����
��+������
4 �5�O���<_��� �������<_���
��P��8������!�)34 M6��Y 35��Y
��P��+����	�����)34 55�0� �I6�0�
��P��)A�����!4 �^��; �^��;
��P��)��	�4 ���> ���>
��P��?��=����4 35���:� 3��I�:�

Spindelmerkmale:

��	�
"�	��L
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kWN
m

U/min
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���

���

���

���

���

���

���

���

���

� ���� 	��� ���� ����� ����� ����� ����� ����� �
��� ����� ����� �	��� �����

���
�

����	

������������� ������������	 ����������� ����������	
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Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.2.4 RF-HSK-F40 125/125x305

Art.-Nr. 2600.125.006 

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9���5_�?I�
@�/�&��4 55��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 O������<_���
0	����
��+������
4 O������<_���
��P��8������!�)34 2��Y
��P��+����	�����)34 363�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 5��>
��P��?��=����4 3�����:� 0

2

4

6

8

10

12

1,35

1,4

1,45

1,5

1,55

1,6

1,65

1,7

1,75

1,8

1,85
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1.2.5 RF-HSK-F40 120x415

Art.-Nr. 2650.120.002

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9���5_�?I�
@�/�&��4 5���!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v_9*�
9��
��!4 Wasser

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L

�	�	����4 asynchron asynchron
��P��+������
4 �O�����<_��� I������<_���
0	����
��+������
4 �5�O���<_��� �������<_���
��P��8������!�)34 M6��Y 35��Y
��P��+����	�����)34 55�0� �I6�0�
��P��)A�����!4 �^��; �^��;
��P��)��	�4 ���> ���>
��P��?��=����4 35���:� 3��I�:�
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1.3 HSK40
1.3.1 RF-HSK-C40 110/120x350

Art.-Nr. 2500.110.004

(���������!��CA4 Fräsen
Y������!�&��������

�4 :)9�vI�
@�/�&��4 3^��!
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 manuell
*����	���
��4 %*v
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron asynchron
��P��+������
4 5I�����<_��� �5�6���<_���
0	����
��+������
4 3M�����<_��� �5�6���<_���
��P��8������!�)34 ^��Y O��Y
��P��+����	�����)34 I�M�0� 3MO�0�
��P��)A�����!4 �6��; �^��;
��P��)��	�4 5��> 36�>
��P��?��=����4 ^���:� 3�3���:�
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Motordaten:

Spindelmerkmale:

1.3.2 RF-HSK-F50 140/140x385

Art.-Nr. 2600.140.001

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��I�_�?6�
@�/�&��4 �6��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 �������<_���
0	����
��+������
4 36�����<_���
��P��8������!�)34 336��Y
��P��+����	�����)34 M�5�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 �I�>
��P��?��=����4 3�����:�

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.4 SK40/ HSK50
1.4.1 RF-HSK-F63 125/125x430

Art.-Nr. 2600.125.010

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��6�_�?O�
@�/�&��4 ����!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v
9��
��!4 Y�����_8���

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 5I�����<_���
0	����
��+������
4 35�����<_���
��P��8������!�)34 O6��Y
��P��+����	�����)34 63M�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 5��>
��P��?��=����4 ^���:�

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��6�_�?O�
@�/�&��4 5���!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v_9*�
9��
��!4 Wasser

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
)���	���4 Überwachung Lagertempera-

�������_	����8�!���������
+������&�������!4 ^������E9��
�&����������
N

6�����E8����������P��3������
<_���N

�	�	����4 asynchron synchron
��P��+������
4 5I�����<_��� 5I�����<_���
0	����
��+������
4 3������<_��� 3������<_���
��P��8������!�)34 3���Y 36��Y
��P��+����	�����)34 ^�0� 3I���0�
��P��)A�����!4 I���; I35�;
��P��)��	�4 55�> I��>
��P��?��=����4 ^���:� ^���:�

1.4.2 RF-HSK-F63 140/140x328

Art.-Nr. 2600.140.002/003/004

E��\�������&���������&�������&��>��������!N

=!	�������>'��	;8'�J	�����LSpindelmerkmale:
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(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9�?O�
@�/�&��4 &�������!
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
*����	���
��4 %*v_%*3���
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron synchron
��P��+������
4 5I�����<_��� 5I�����<_���
0	����
��+������
4 3������<_��� 3������<_���
��P��8������!�)34 3���Y 36��Y
��P��+����	�����)34 ^�0� 3I���0�
��P��)A�����!4 I���; I35�;
��P��)��	�4 55�> I��>
��P��?��=����4 ^���:� ^���:�

1.4.3 RF-HSK-F63 140/140x328

Art.-Nr. 2600.150.026

Spindelmerkmale:

��	�
"�	��L

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
)���	���4 Überwachung Lagertempera-

�������_	����8�!���������
+������&�������!4 ^������E9��
�&����������
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6�����E8����������P��3������
<_���N
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1.4.4 RF-HSK-F63 150/150x385

Art.-Nr. 2600.150.023/025

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��6�_�?O�
@�/�&��4 I6��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v_9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron synchron
��P��+������
4 5I�����<_��� 5I�����<_���
0	����
��+������
4 3������<_��� 35�����<_���
��P��8������!�)34 36��Y �6��Y
��P��+����	�����)34 3I�56�0� 5M^6�0�
��P��)A�����!4 �^��; IO6�;
��P��)��	�4 �^�> MM�>
��P��?��=����4 ^���:� ^���:�

=!	�������>'��	;8'�J	�����L
��&	���4 **8�	�������_&	��3����
)���	���4 Überwachung Lagertempe-

ratur
+������&�������!4 ^������E9��
�&����������
N

6�����E8����������P��3������
<_���N

��	�
"�	��L
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Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.4,5 RF-HSK-F63 150/150x453 20/12

Art.-Nr. 2600.150.028/029

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9�?�O��_�)9�I�
@�/�&��4 &���63��!
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
*����	���
��4 %*v�_�%*3���
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 5������<_���
0	����
��+������
4 O�^���<_���
��P��8������!�)34 35��Y
��P��+����	�����)34 326�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 �3�>
��P��?��=����4 OOM�:� �
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=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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1.4.6 RF-HSK-E50 170/175x395

Art.-Nr. 2600.170.002/008

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��6�
@�/�&��4 6^��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v_9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron synchron
��P��+������
4 5������<_��� 5������<_���
0	����
��+������
4 3������<_��� 3������<_���
��P��8������!�)34 36��Y 5^��Y
��P��+����	�����)34 3I65�0� 5OMI�0�
��P��)A�����!4 �^��; I���;
��P��)��	�4 �^�> O3�>
��P��?��=����4 OOM�:� OOM�:�

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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1.4.7 RF-HSK-E50 170/175x411

Art.-Nr. 2600.170.007

(���������!��CA4 Schleifen
Y������!�&��������

�4 :)9��6�
@�/�&��4 6O��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 q
�8���
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v_9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 synchron
��P��+������
4 �6�����<_���
0	����
��+������
4 3������<_���
��P��8������!�)34 53��Y
��P��+����	�����)34 5��0�
��P��)A�����!4 I�6�;
��P��)��	�4 26�>
��P��?��=����4 3�3OM�:�

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����LSpindelmerkmale:
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Motordaten:

Spindelmerkmale:

1.4.8 RF-HSK-F63 175/175x450

Art.-Nr. 2600.175.004

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��6�_�?O�
@�/�&��4 M���!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 5I�����<_���
0	����
��+������
4 6�^6��<_���
��P��8������!�)34 5I��Y
��P��+����	�����)34 �233�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 ^5�>
��P��?��=����4 ^���:�

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L

0

5

10

15

20

25

30

35

0

10

20

30

40

50

60

0 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 22.000 24.000

kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW



24

1.4.9 RF-HSK-F63 180/185x450

Art.-Nr. 2600.180.002

(���������!��CA4 Schleifen
Y������!�&��������

�4 :)9��6�_�?O�
@�/�&��4 M5��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron synchron
��P��+������
4 5I�����<_��� 5������<_���
0	����
��+������
4 6�^6��<_��� 3������<_���
��P��8������!�)34 5I��Y 5^��Y
��P��+����	�����)34 �233��Y 5OMI�0�
��P��)A�����!4 �^��; I���;
��P��)��	�4 ^5�> O3�>
��P��?��=����4 ^���:� OOM�:�
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Motordaten:

Spindelmerkmale:

1.4.10 RF-HSK-F63 220/220x642

Art.-Nr. 2600.220.002

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��6�_�?O�
@�/�&��4 &���356��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 hydraulisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v9*������0*v
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 36�����<_���
0	����
��+������
4 5�^I��<_���
��P��8������!�)34 3�6��Y
��P��+����	�����)34 �6^3�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 IO�>
��P��?��=����4 6���:�

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.5 HSK63
1.5.1 RF-HSK-C63 140/140x422

Art.-Nr. 2500.140.007

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9�vO�
@�/�&��4 &����5��!
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 manuell
*����	���
��4 %*v�_�9*��_�%*3���
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 synchron
��P��+������
4 5I�����<_���
0	����
��+������
4 3������<_���
��P��8������!�)34 36��Y
��P��+����	�����)34 3I���0�
��P��)A�����!4 I35�;
��P��)��	�4 I��>
��P��?��=����4 ^���:� 0
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�
�N
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW
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1.5.2 RF-HSK-A63 140/140x368

Art.-Nr. 2600.140.009

(���������!��CA4 Schleifen
Y������!�&��������

�4 :)9�>O�
@�/�&��4 &����6��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 hydraulisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v_9*�
9��
��!4 Wasser

=!	�������>'��	;8'�J	�����L
��&	���4 **8�	�������_&	��3����

�	�	����4 synchron synchron
��P��+������
4 36�����<_��� 36�����<_���
0	����
��+������
4 3������<_��� ^�����<_���
��P��8������!�)34 36��Y 3M��Y
��P��+����	�����)34 3I���0� 5�52�0�
��P��)A�����!4 I35�; I�I�;
��P��)��	�4 I��> �M�>
��P��?��=����4 6���:� M6��:�

Spindelmerkmale:

��	�
"�	��L
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m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW
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U/min
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Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.5.3 RF-HSK-A63 140/140x418

Art.-Nr. 2600.140.014

(���������!��CA4 Schleifen
Y������!�&��������

�4 :)9�>O�
@�/�&��4 &����6��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 hydraulisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v_9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 synchron
��P��+������
4 36�����<_���
0	����
��+������
4 ^�����<_���
��P��8������!�)34 �5��Y
��P��+����	�����)34 �^5�0�
��P��)A�����!4 I53�;
��P��)��	�4 ^��>
��P��?��=����4 M6��:� 0
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kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

=!	�������>'��	;8'�J	�����L
��&	���4 **8�	�������_&	��3����
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Motordaten:

Spindelmerkmale:

1.5.4 RF-HSK-E63 175/175x472

Art.-Nr. 2600.175.003

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��O�
@�/�&��4 MI��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 5I�����<_���
0	����
��+������
4 6�^6��<_���
��P��8������!�)34 5I��Y
��P��+����	�����)34 �233�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 ^5�>
��P��?��=����4 ^���:�

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW
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Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.5.5 RF-HSK-B80 175/175x510

Art.-Nr. 2600.175.008

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren, Schleifen
Y������!�&��������

�4 :)9��O�_�(^�
@�/�&��4 MI��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 synchron
��P��+������
4 3O�����<_���
0	����
��+������
4 O�����<_���
��P��8������!�)34 66��Y
��P��+����	�����)34 ^M6I�0�
��P��)A�����!4 6�I�;
��P��)��	�4 35��>
��P��?��=����4 ^���:�

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW
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Motordaten:

Spindelmerkmale:

1.5.6 RF-HSK-F80 175/175x472

Art.-Nr. 2600.175.030

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��O�_�?^�
@�/�&��4 MI��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 3O�����<_���
0	����
��+������
4 6�2���<_���
��P��8������!�)34 52��Y
��P��+����	�����)34 IM�0�
��P��)A�����!4 I���;
��P��)��	�4 OI�>
��P��?��=����4 ^���:� �

�

��

��

��

��

��

��

��

����

����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

	����

� ���� ���� 	��� ���� ����� ����� ����� �	���

���
�

����	

������������� ������������	 ����������� ����������	

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
=!	�������>'��	;8'�J	�����L



32

Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.5.7 RF-HSK-A63 220/220x642

Art.-Nr. 2600.220.001

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9�>O�
@�/�&��4 &���356��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 hydraulisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 %*v�9*������0*v
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 36�����<_���
0	����
��+������
4 5�^I��<_���
��P��8������!�)34 3�6��Y
��P��+����	�����)34 �6^3�0�
��P��)A�����!4 �^��;
��P��)��	�4 IO�>
��P��?��=����4 6���:� 0
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kWN
m

U/min

S1 Nm S6 Nm S1 kW S6 kW

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
)���	���4 Überwachung Lagertempera-

�������_	����8�!���������
+������&�������!4 ^������E9��
�&����������
N

6�����E8����������P��3������
<_���N

=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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Motordaten:

Spindelmerkmale:

1.6 HSK80 / HSK100 / Capto C8
1.6.1 RF-HSK-E80 175/175x578

Art.-Nr. 2600.175.026

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 :)9��^�
@�/�&��4 MO��!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 pneumatisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 9*�
9��
��!4 Wasser

�	�	����4 synchron asynchron
��P��+������
4 3������<_��� 3^�����<_���
0	����
��+������
4 O�����<_��� O�����<_���
��P��8������!�)34 66��Y 5I��Y
��P��+����	�����)34 ^M6I�0� �233�0�
��P��)A�����!4 I^��; �^��;
��P��)��	�4 35��> ^5�>
��P��?��=����4 O6��:� O���:� 0
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kWN
m

1/min

Drehmoment Asynchron Drehmoment Synchron Leistung Asynchron Leistung Synchron

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
)���	���4 Überwachung Lagertempera-

�������_	����8�!���������
+������&�������!4 ^������E9��
�&����������
N

6�����E8����������P��3������
<_���N

=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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Spindelmerkmale:

Motordaten:

1.6.2 RF-PSC-C8 250/250x905

Art.-Nr. 2620.250.001

�	�	����4 asynchron
��P��+������
4 3��^���<_���
0	����
��+������
4 ������<_���
��P��8������!�)34 I6��Y
��P��+����	�����)34 5^6�0�
��P��)A�����!4 I���;
��P��)��	�4 3^6�>
��P��?��=����4 M5��:� 0
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kWN
m

1/min

Drehmoment S1 Drehmoment S6 Leistung S1 Leistung S6

(���������!��CA4 Fräsen, Bohren
Y������!�&��������

�4 v�A�	�v^�:)9�3��
@�/�&��4 5I���!
9�!�

�!���&����4 )A���
�����I����
8�!���&�������!4 fettgeschmiert
8K���������4 hydraulisch
)���	���4 Überwachung Löseeinheit
*����	���
��4 9*�
9��
��!4 Wasser

��&	���4 **8�	�������_&	��3����
)���	���4 Überwachung 

Lagertemperatur
+������&�������!4 3I������E9��
�&����������
N

3������E8���N

=!	�������>'��	;8'�J	�����L
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2. Riemenspindeln

<������'������A����
���	����������������>�\��������%
���&�
������������������
+���8�!����!���������������������(�������������!�A�����/�������
$���>��/��
���������	��

�������������>�\����	���������

���:)9�9�!�
�

Riemenspindeln RSP
'������A����
������%
����
�!������������&�
�����

Typ
D x L

V
�*;�*� H A B E 1 E F = % P R G2 S T

')%���6��P�56� 66���� 3� ^ 3O �^ 3� �� O O 3� 36 6 �6 M 3I
')%���O��P�3O� I6���� 3I ^ 3^ �3� 35 I� ^6 M 32 5� O �O ^ 3^

(��!�K\���������������)�����A�	!����4

E>������@�K\�������>����!���K!
�&�N

���#���!��"�����$5��$5�Y��$5�YY
'������A����
������>�\����!�
�����>�\���������������%
���&�
�����

Typ
D x L

V
�*;�*��
������
�$5��

�$5��Y�
Fett

% A B 1 E E F G = %� P R G2 S T SW

')>���O��P�56� 5^�_�5I 3^ 56 � 33 ^ �^ 33 56 2 3^ 56 ^ �^ 33 56 3I
')>���^��P��36 5��_�3M 5M �6 I 35 35 �35 3� �I 35 5M �6 35 �35 3� �I 5I

')>���3���P��36 ��_�35 �^ 65 I 3I 3O �3O 36 I5 36 �^ 65 3O �3O 36 I5 �5

(��!�K\���������������)�����A�	!����4

E>������@�K\�������>����!���K!
�&�N



+,

���#���!��"�����$Z�5���$Z�Y5
'������A����
�������������!�
����������������%
���&�
������������!���������)A����
��
��

Typ
V�V����[

V
�*;�*�
�����
�$Z���5��
�$Z���Y5

Fett

% A B E 1 E F SW = %� P R G2 S T

')����>�O��^��P�3O� 5^�_�5I 3I �2 32 �^ 5� 5� 2 5� M 3^ 5M ^ �^ 2 5I
')����>�O��3���P�56� 5^�_�5I 3I �2 32 �^ 5� 5� 2 3M M 3^ 5M ^ �^ 2 5I
')����>�M��3���P�56� 5^�_�5I 3^ I2 53 �35 5� 5^ 33 5I M 5� �6 3� �3� 33 5^
')����>�^��3���P�56� 5��_�3M 55 O� 5I �3I 56 �� 3� �� ^ 5^ I5 35 �35 3� ��

(��!�K\���������������)�����A�	!����4

E>������@�K\�������>����!���K!
�&�N

���#���!��"�����$Z��$Z�Y
'������A����
������������!�
����������������%
���&�
�����

Typ
D x L

V
�*;�*�
�����

�$Z����$Z�
��Y
Fett

% A B E 1 E F SW = %� P R G2 S T

')����I6�P�56� I��_��6 3� 5^ 3I �O 3� 36 ^ 35 O 3� 5� O �O M 5�
')����O��P�56� 5^�_�5I 3I �2 32 �^ 33 5� 2 3M M 3^ 5M ^ �^ 2 5I
')����O��P��36 5^�_�5I 3I �2 32 �^ 33 5� 2 3M M 3^ 5M ^ �^ 2 5I
')����^��P��36 5��_�3M 55 O� 5I �3I 35 �� 3� 5M ^ 5^ I5 35 �35 3� �5

')����3���P�56� ��_�35 �5 MO 5I �3^ 3I II 3O I3 35 �^ 6M 3O �3O 36 I5

(��!�K\���������������)�����A�	!����4

E>������@�K\�������>����!���K!
�&�N



37

3. Sonderspindeln

>�&��/���������&�����!
��&��/������������������
�������)��&����
������
�������/�������%�����������)	�����

K���!����������	�������)A����
��
1��)A����
������>���&����������A����

��)&�
������	������!���	��������%�����#������/�������������A��������
)A����
����������>�/�����!��Y������&���������K�����/���������������%	���	
�	�������&���

���������������!�-
�&����������9	���A���������!���
�������$���'������8�)*�Z*
����"�?�"'������5�8�
"�
'�\�"�	���#�	]�"���)*��
*��	���$���������	�)*���)*���
C�	^'
8���#	�5�\�I�	�"�
�?���Z*������\�8
�\	���$	<)J;�*��

:���!�����?���$��"�
�!��"���]�"���^�
�I�
��	��
�������
	�*�I��L

)&�
����A����
�����?
���&����������>O�����!�	\��
Schleifscheiben. 
�������)A����
�������������&���������	�����&����
>��/�&���C��������!�������/�����������+���!���������
Stillstandsüberwachung.

)A����
�����%�	7
����������>���&������	��)&�
����&�������
$���)&���������9�!�

�!���/��������)A����
�����)A���
����
������&�
�!���+���9�!�

�!������������!��&������������	����
wartungsfrei. Für optimale thermische Stabilität wird die 
Spindel wassergekühlt.

(���A��
���	��:	&�
������!��	�	������������%�����#�����
�������������	�����
+���Y�

�������/������&��9�������!����!����
�����
<�������	�	����������A����
�����������>��	������!�������
hoher Drehzahl bei gleichzeitig hoher Leistung. 

)&�
����A����
�����5�9�!�
������>���������	�
)&�
����&�����������+��&��������6����������(������
33���������>����������&�
�������+��&������

������!��������+����	����������	�	����	��IM�0��
�K�������������
�#
��!��)&�
������!�������/#
��!��/������
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4. 5-Achs-Köpfe

<�����)��������%�	!�������������5��	�A�����?�#��	A����������!�����������6�>&������������!��	��>
��������
9������	��:	
��v?9_@?9�$���������<��	
�����������������)A����
�	��

����	���������/�������K������
+���9KA���������	��
������!�����������	�!������&������/�����!����
����>��������
������������	���%�#����	��
und thermische Stabilität. 
+�����������*	�=����	�	����������������>&����������������&�����K&�����+C���������%�	�����	��A�	������
������������?�#��KA��������
����)��������	&����	��������"��
��#��A�	��������������?�#����&��������������
:�!������6�>&������&���������A��������)���
�������������!�����������
#����

Fräskopftyp TAE 51,
v�>&����
Schwenkbereich �_���O�� �_���O��

A-Achse 
Schwenkbereich �_��33�� �_��33��

9
����	����4 O���0� MO��0�
:�
���	����4 3�6�0� 5I��0�
+���!��&�/����!����4 �O��_� �O��_�
�����C����4 3�;�������������
 3�;�������������
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Spindelmodell 5O���36���5O 5O���36����3 5O���3M6��56
Fräskopftyp *>� *>� >v3O
+������
���P�� 5I�����<_��� 5I�����<_��� 5I�����<_���
Drehzahl nominal 35�����<_��� 3������<_��� 6�^6��<_���
�	�	��CA asynchron asynchron asynchron
8������!���P��E)3N 3���Y 36��Y 5I��Y
+����	�������P��E)3N ^�0� 3I65�0� �233�0�
Gewicht 3�6��! 3I6��! �^���!
Werkzeugschnittstelle :)9�?O� :)9�?O� :)9�>O�
Sensorik ��%0%�)���	��������[���/�&���!�Y������!/�&���

Löseeinheit %���������C
�����
Drehgeber 3�;�������56O��������

���_�<�������!
9�!�

�!�� fettdauergeschmiert
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5. Bohrölzuführapparate (BOZA)

Art.Nr.: Bohrbereich: V
�*;�*�L Innendruck: Spannkraft:
���������� 356�������6���� ��P��3�����<_��� O����� ��P��3���0
��������� ���56�����3����� ��P�����6���<_��� I����� ��P��3O��0
���������� ���6������5����� ��P�����56��<_��� 56���� ��P���5��0
���������� ���6������56���� ��P�����5���<_��� 56���� ��P���5��0
���������� �3�������I����� ��P�����36��<_���� 3O���� ��P��6���0

���������� �3�������6������ ��P�����356�<_��� 3O���� ��P��O���0

+���(	��K
�������AA�����E(1$>N�����������&��(	������������	A��	��
�����&�	�����������!�������/����������
�	���������(*>�;����������������������+���(*>�(	��������������������*����	�����������������A����

��
*����	�����&����������*�����������\�������#�\�����$����������9��
�&�������	����������������>����������
)A#���������	
&����(1$>����������>���&����!����Y������&��������������$����������9��
�&�������	����
notwendig. Durch federndes Anlegen der Anbohrbuchse an das Werkstück werden Lecköl und störende 
�C����
��&���@�!����#��������������������/�������>��!��������(1$>�����������?�����!�����(	���	������������
%�����������*����	��K
���������	����+��&�����
��!�����(	����������(	���A������
*����	�����&��������������(���������!��	�������!�	\���Y������&�������K��!�������A��&������������	��������
$����K���@��������������!�����&�������
����������;	���!������������
�������/�&��
����(1$>�9	AU�!����!��
Y#���������������
���
�&����8�!������������
�(���������������>�\����������������!�����
	����!����
������
������������'	

�K�A������������������9K�A��U#&�����+����&���������������(1$>���#�\������	�A�����+��������
�����&��
�&���	�/����!���)A������K���9	A��������!�E;��
���
#�!�N������A��
������'���
�����	��;	����
��+���
�K!
�&�������&�/����$�����!��#���/���(�&����������	����?
���&������������������	����������>�\�����!����
�	����������/���������������
�&���;����������!����:���
�&����������)�������
����K�����)��������������	�������	�������	��7����	�����!�������/��������������	�/����!���9��
�����
�
>���&���
��������/��&�������������������������	����������(����&�����������&�	���������
������(1$>���
E����������?�����U���&�N���!�	�����������

:�'\
6�����'��'���
�#�$�
���!
�\
�##��^��	�
��:�'\
6�����'8�5�8
�\��#6\��)*�L

����

�����������(	�������&����/������8K���!�������)��������&����!��	&�!������9	����A�����!�	����
)&�/��
������������!���������(�&�������������������!��	����/��
/������������������	����!�!��
#�7!�
rotierende Werkstücke. 
(��������	��

������(	�������&��356�����3������������

��(�����
��!��#���������!��&�
������(�������!�K\�����
�	��

�����������������

���?�����	��U#&��������?�

��9	A��@�����K�A�������(	������&����!������!������������
�K������	�������!�����&���	���������&��!��	��������>��&�
���
�!��!�!���������������������	�������/�������

[��8�
I�
���>'I�*6
L

]� Bohrbuchsen
]� Bohrbuchsenhalter
]� Druckscheiben

]� Bohrrohrabdichtung 
]� Spannkonen
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6. Reparaturservice

<�����'�A�����������&������

���K&�����"��
��#�����A��&��������	�!�����������������%�	�������&��������'�A���-
��������)�����������0���A����
�����A��&���
;�����������&��)����������������&��	
	!��&���9	�A������

V�
���)J�
	*���!�
�	'
��
?�)��?���"�
�C?��'��
'�\�I���;'
�5'����8�
'�\L

Die Analyse:�+��������A����������)A����
�/������!�
����������	������������������&����+�����!������������������
�������
�&����'�A��������������\���������&�������9	�����	����&�
�!����������

Die Analysetechnik: >�������	���������������&�����/�������#��
�&��������
�������	����	���C�������&����
9	�A	�����������A�����������!��������

Die Reparatur: 0�&��?���!��������9	�������!�������!����������%�	�
��
K���!����&���	��)A����
����������
:�����

����+������������������!�����)&�
������������+��������������������&������'�A����������������������������

Die Endmontage:�>��!����������#��
�&����*������!��	��)&���������
C�����������	���!�����'��������
gewährleisten wir bei der Übergabe höchsten Qualitätsstandard.

Die Qualitätskontrolle: :�������	
!���?���/�&����!�����*���
#����/�
&�����������9������������A�	�	�	

�����
/������������������A����������
���������������/��������)A����
��	��>��
�������!�������������������
�����

Die Gewährleistung: +���"��
��#��������'�A�������A����
�����A��&�������������0���A����
��+���@����������������
��A��������)A����
������#!��O��	�����

Y�
\���)*L
$�����������)A����
��	��������&������'�A�������

'���
����������&�����E����%�����!��	����-
	���C�������&����*��
��������)A����
N

Feineinstellung der Wuchtgüte an 
der Spindel
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7. BEST GmbH - zentrische Spanntechnik

+���?�����(�)*���������:�����

����	��)A����C�����������)A����	���&����!�������)�������?�
���������(	�
������
����/����������������+�&����������:�!	�'�&������@��:����/�
�����+���%�	�����A��������	��(�)*�������������
!�	\���)	���������	���������&���&�
��\�����������	�#����$/����&����A��������
��������&�����Y�����/�����-
umfeld durch eine besonders hohe Fertigungsgenauigkeit auszeichnen.
$������������(�)*��������A���7�&���8K���!����������������	�A
�P��Y������&����	&�!��������!���&�����
und kraftgetrieben eingespannt werden. Die Größe eines mittelständischen Unternehmens erlaubt es dabei auf 
�����Y���&��������	����@��&�/����!�����������!������

Leistungsspektrum:
]� mechanische Zentrierspanner
]� pneumatische Zentrierspanner
]� hydraulische Zentrierspanner
]� %
���&������
]� Handspannfutter
]� �������A���7�&���)A���
K���!��

?�

��)���?��!��������������%�	�������������	���������A���K�
�&���(������!����K��!���/������/������������
�����9	��������������������������������������!���������;����!��!�

BEST GmbH
��"'��
��$!���	�)*��J�'�"�5'	�#�	���

����������	
�����
D - 70794 Filderstadt-Bonlanden

�����������������������
����������������������

info@best-spanntechnik.de
www.best-spanntechnik.de
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Hugo Reckerth GmbH
����������	
�����

D - 70794 Filderstadt-Bonlanden
�������������������������

���������������������������
info@reckerth.de
www.reckerth.de 
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